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东京展示厅

重视安全性、追求高品质、

为广大用户提供「被世界喜爱的产品」。

富士制砥株式会社自1953年创业以来、于1955年 开发生产了日本
业界最初的角磨机、对砂轮片的制造销售以及机器的开发、经过半个
世纪以上的努力已经成为该业界的领先者。

我们一直以来秉承用户至上的宗旨、开发出了令用户满意的产品深感
高兴。

由于近年来世界市场的竞争激烈、随着全球化环境保护意识的加强、
业界对环境保护也成为更加严峻的课题。一直以来富士制砥株式会社
专心致力于重视产品的安全性、追求高品质、为广大用户提供「被世界
喜爱的产品」。

成立于1956年

日本最初的角磨机

长野工厂

富山工厂

大阪展示厅 日本企业首次在青岛建立工厂



富士制砥拥有高品质的产品、不仅在日本、也在中国设有工厂。

产品的品质受到世界的认可、广泛的使用于亚洲、美国、欧洲等各地。

【青岛泰富磨具有限公司】
中国青岛市青岛经济技术开发区北江支路107号
TEL:+86-532-8689-8383
FAX:+86-532-8689-8361

【上海富贸五金工具贸易有限公司】
中国上海市长宁区中山西路933号虹桥银城802室
TEL:+86-21-5111-3936
FAX:+86-21-5111-3938

●中国

●台湾

●韩国

●泰国

●菲律宾

●新加坡 

●印度尼西亚

●印度  

●马来西亚

●美国

●墨西哥

●迪拜

●德国 

海外销售业绩

富士集团

富士制砥在日本全国各地都设有营业所
・提供售后服务
以大阪总公司为中心、东京、名古屋、福冈、札幌等主要城市都设立了支店和营业所、

便于根据用户的需求及时地提供服务。

此外长野·富山都有工厂、在严密的管理下生产出高品质的产品。

【总公司】
〒540-0028 大阪市中央区常盘町2丁目1番8号 FG大楼3楼
TEL.06-6910-6810 FAX.06-6910-6818

【大阪支店】
〒540-0028 大阪市中央区常盘町2丁目1番8号 FG大楼1楼
TEL.06-6945-1007 FAX.06-6945-1008

【东京支店】
〒111-0055 东京都台东区三筋2丁目19番3号
TEL.03-5825-4765 FAX.03-5829-8283

【贸易部】
〒111-0055 东京都台东区三筋2丁目19番3号
TEL.03-5825-4765 FAX.03-5829-8283

【名古屋营业所】
〒466-0064 爱知县名古屋市昭和区鹤舞3丁目19番16号
TEL.052-734-8712 FAX.052-734-8713

【九州营业所】
〒812-0004 福冈县福冈市博多区榎田1丁目8番31号
TEL.092-413-1722 FAX.092-413-1723

【长野营业所】
〒399-8303 长野县安云野市穗高8392番
TEL.0263-82-2446 FAX.0263-82-5488

【富山营业所】
〒939-2254 富山县富山市高内16番地10
TEL.076-467-0600 FAX.076-467-1029

【新泻营业所】
〒955-0844 新泻县三条市樱木町32-28樱花贝尔伍德A号
TEL.0256-46-8551 FAX.0256-46-8552

【札幌营业所】
〒003-0859 北海道札幌市白石区川北2293番地34
TEL.011-873-5333 FAX.011-873-7540

【长野工厂】
〒399-8303 长野县安云野市穗高8392番
TEL.0263-82-2403 FAX.0263-82-5488

【富山工厂】
〒939-2254 富山县富山市高内16番地10
TEL.076-467-0600 FAX.076-467-1029

日本国内事业所

富士制砥的产品在世界上被广泛使用。



研磨砂轮片 磨削

高频机系列角磨机

小型高速锯片切割机・盘带锯

气动角磨机

打磨机

切割机系列

富士制砥的产品不仅适用于DIY的用户、

更受到专业人士的青睐与喜爱。

提供于满足于不同用户的各种产品、产品品种齐全、

使用范围广泛、可根据用途进行广泛的使用。



切割

用途・形状
ALC

用途・形状
ALC

金色超薄雷鸟金色超薄雷鸟

白鹭1mm白鹭1mm

超级剑超级剑 超薄雷鸟超薄雷鸟

用途・形状

用途・形状

用途・形状 用途・形状
普通钢材（钢管·角铁·圆棒·型钢）

用途・形状 用途・形状

用途・形状

用途・形状

用途・形状

用途・形状 用途・形状
ALC

白鹭

切割

双面增强网布切割砂轮

切割砂轮

其它用途系列

超薄切割砂轮
特殊用途（钹型切割砂轮）

超级雷鸟0.8·1.6 超级雷鸟系列

剑

白山

大直径切割用（A 类型）大直径切割用（A 类型）

F-CUT(滚制品)F-CUT(滚制品) F-CUT2（冲压制品）F-CUT2（冲压制品）

高速度用（A・GC类型）引擎切割机用高速度用（A・GC类型）引擎切割机用

凹凸切割砂轮凹凸切割砂轮

EX-剑

普通钢材

铁

普通钢材

不锈钢等所有金属的薄板·细棒

不锈钢（薄板·细圆棒·钢管·窗框）

ALC普通钢材

不锈钢（薄板·细圆棒·钢管·窗框）

不锈钢等所有金属的薄板·细棒

ALC等 铁 ALC等

不锈钢等所有金属的薄板·细棒

铁 ALC等

不锈钢（薄板·细圆棒·钢管·窗框）

普通钢材

普通钢材（钢管·角铁·圆棒·型钢）

不锈钢

普通钢材（钢管·角铁·圆棒·型钢） 铁

石材

钢 铸件 不锈钢

普通钢材

不锈钢（钢管·角铁·圆棒·型钢）

重型钢材（圆棒·方钢）
不锈钢（薄板·细圆棒·钢管·窗框）

对应尺寸  对应机器

对应尺寸对应机器对应尺寸对应机器

剑·EX剑
白山·凹凸切割砂轮

剑·白山
凹凸切割砂轮

剑·EX剑
白山·凹凸切割砂轮

剑·白山
凹凸切割砂轮



切割切割

金属壁板 屋顶波浪板 圆·方钢管

铝合金窗框 内衬钢管等

电线管 槽钢

菊花

雷鸟金刚石

FH(黑色) 
氮化Ⅱ黑色

FT(金色)
镀钛Ⅱ金色

硬质合金钢锯片Ⅰ

105S
(扇型)

105W
(波浪型)

105WU
(波浪型)超薄型

牡丹

角铁 槽钢电线管

金属壁板 钢管

内衬钢管等

屋顶波浪板

圆·方钢管

普通钢材

特殊钢等

铁 不锈钢 合金钢

特殊钢等

铁 不锈钢 合金钢

角铁 槽钢电线管

金属壁板 钢管

内衬钢管等

屋顶波浪板

圆·方钢管

瓷砖等

混凝土 砖 石块

鉄

锯片

超硬锯片

金刚石锯片

圆盘锯・防尘切割用
樱花K型

低速锯片切割机用
樱花F型/金色樱花

高速锯片切割机用
超级樱花165KA

高速锯片切割机用
超级樱花305SHS

高速锯片切割机用
樱花310FHU

高速锯片切割机用
樱花310FH

超级樱花305AH

高速锯片切割机用
超级樱花305FH

低速锯片切割机用
樱花S型

圆盘锯・防尘切割用
樱花S型

充电式切割用
樱花110J・135JA

山茶花

圆盘锯・防尘切割用
樱花100A・U 樱花100Z

干燥式锯片切割机用

角铁 电线管 槽钢

金属壁板 屋顶波浪板 圆·方钢管
圆·方钢管铝合金窗框 内衬钢管

角铁 电线管 槽钢

金属壁板 屋顶波浪板

铝合金窗框 内衬钢管

各种钢铁（角铁·钢管·槽钢等）

内衬管 电线管

金属壁板等的切割

不锈钢（角铁·钢管·槽钢等）的切割

铁 不锈钢

 FTM-165 机器专用锯片
适用机种

各种钢铁（角铁·钢管·槽钢等）

内衬管

金属壁板等的切割

电线管

各种钢铁（角铁·钢管·槽钢等） 内衬管

电线管 金属壁板等的切割 各种钢铁（角铁·钢管·槽钢等）

内衬管

金属壁板等的切割

电线管

不锈钢（角铁·钢管·槽钢等）的切割

内衬管 电线管

金属壁板等的切割

铝材（角形・管形・槽形等）的切割 铁用
金属壁板等的切割 内衬管 电线管 

普通钢材（角钢管·角铁·平钢·圆棒·其它） 构造用钢材 

各种管材  不锈钢材 铝材 

铁 不锈钢 电线管

角铁

屋顶波浪板等的切割内衬管

圆·方钢管螺杆

薄材厚材

铝不锈钢
角铁

高速钢锯片



※工作台可以自由选择（另售）

切割切割

高速钢锯片切割机

高速钢锯片自动切割机

KCM-370NE・SC
KCM-370NE・SC60°

No.1D机型

小型高速锯片切割机 手持式盘带锯

KCM-250BKCM-275B

KCM-370NE・SC
附带工作台

FS-08EFS-08E FS-76EFS-76EFS-3EE
FS-5EE
FS-3EE
FS-5EE

FS-B6
B7E
B8E
B9E

B6
B7E
B8E
B9E

FS-B10EFS-B10E FS-B30E 　　FS-B30E 　　

FTM-165

角铁 衣架杆 各种轻量材

槽钢 各种型钢 铝合金窗框

电线管 各种钢管

金属壁板等的切割

屋顶波浪板 

螺杆

内衬管

金属 解体用 软铁

有色金属 不锈钢 FRP

带钉子木材 氯乙烯等

金属 解体用 软铁

有色金属 不锈钢 FRP

带钉子的木材 氯乙烯等

往复锯(有排屑孔) 俺之解体
往复锯(有排屑孔)
解体用

俺之解体
往复锯(有排屑孔)
解体用

精密砂轮切割机

往复锯

FS系列砂轮切割机

HRB-1140・ＳＣHRB-1140・ＳＣHRB-1140・ＳＣHRB-1140・ＳＣHRB-1140・ＳＣ

C型槽钢的切割 电力·通信电线的切割

角铁 圆棒 型钢

内衬管 煤气管 不锈钢管

窗框切割

铸件的浇口切割 铝材等的切割

树脂的切割 其它黄铜

适合使用高速钢锯片的尺寸 适合使用高速钢锯片的尺寸

适合使用高速钢锯片的尺寸 适合使用高速钢锯片的尺寸



研磨研磨

高性能钹型砂轮

新产品 跨时代的研磨砂轮

钹型砂轮

环保型砂轮

超级F-Ⅱ石材用

石块 砖 混凝土 瓷砖等

树脂砂轮树脂砂轮

普通碳素钢（普通结构钢·SS400·其它）

不锈钢 工具钢 合金钢 除氧化黑皮

树脂砂轮ZA树脂砂轮ZA

适用于研磨各种材料的万能砂轮

超级Z

不锈钢 普通钢材 铸件

树脂砂轮PA树脂砂轮PA

普通钢材 铸件 特殊钢 不锈钢

超级NoZoMi
超级NoZoMi 高速旋转用
超级NoZoMi
超级NoZoMi 高速旋转用

不锈钢 普通钢材

铸件 焊接部打磨处理

超合金钢

各种金属加工的飞边毛刺处理

普通钢材  不锈钢

铸件 铝

超合金钢

 环保砂轮F-1S 环保砂轮F-1S

不锈钢 普通钢材 铸件

环保砂轮F-1环保砂轮F-1

普通钢材 铸件

树脂砂轮HZ24L树脂砂轮HZ24L

钢轨 铸件 普通钢材 不锈钢

超级W

不锈钢 特殊钢

普通钢材 铸件

高速旋转用高速旋转用

特殊钢 不锈钢

普通钢材 铸件

JITANJITAN

超级F-Ⅱ

超级F-Ⅱ

超级Z



磨・削磨・削
准弹性砂轮

弹性砂轮

千叶轮K（标准型）千叶轮K（标准型）

普通钢材 不锈钢 有色金属

不锈钢 铝 铜

重磨削

千叶轮T（锥型）千叶轮T（锥型）

普通钢材 不锈钢 有色金属

不锈钢 铝 铜

重磨削ALC ALC

千叶轮Q（便捷式安装型）千叶轮Q（便捷式安装型）

普通钢材 不锈钢 有色金属

不锈钢 铝 铜

重磨削 ALC

千叶轮TH（锥形坚硬型）千叶轮TH（锥形坚硬型）

不锈钢 铝 铜

重磨削 氧化黑皮 焊接部打磨处理

混凝土用 ALC

富士之王富士之王

普通钢材 不锈钢（中·轻度）磨削用

焊接部打磨处理

钢架

制罐熔接部分去飞边毛刺

超级弹性砂轮超级弹性砂轮

普通钢材 铸件

新型弹性砂轮新型弹性砂轮

普通钢材 铸件 不锈钢

环保弹性砂轮环保弹性砂轮

普通钢材 不锈钢（中·轻度）磨削用钢架

焊接部打磨处理制罐熔接部分去飞边毛刺

千叶轮



电动角磨机

气动角磨机

打磨机

手持式角磨机/直磨机

TS-100Ⅲ
TS-100ⅢP
TS-100Ⅲ
TS-100ⅢP

HDR-1000HDR-1000

FAG-100BFAG-100B

FAG-125BFAG-125B

FAG-150BFAG-150B

FAG-180BFAG-180B

TS-125FTS-125F

HD-150HD-150

HD-1000HD-1000

HD-1000L
（低速型）

HDR-1000L
（低速型）
HDR-1000L
（低速型）

TX-100ＦTX-100Ｆ

HSM-380FHSM-380F

普通钢材 特殊钢材 铸件材料

焊接 焊缝表面的磨削 除锈处理

合成树脂 石板 大理石等最后工序的精细磨削处理

铁·青铜·铝·铸件等的飞边毛刺处理
以及最后工序的精细磨削处理

HSI-670FHSI-670FHSM-90HSM-90

普通钢材 特殊钢材 铸件材料

HSF-50FHSF-50F

轻作业专用

TDX-100TDX-100

HD-180(100V)
HD-182(200V)
HD-180(100V)
HD-182(200V)

俺之力
FR-1
俺之力
FR-1

新产品

新产品

俺之力
FR-2
俺之力
FR-2

俺之力
FR-3
俺之力
FR-3

角磨机角磨机

请结合磨削物进行选择。轻磨削

出力

重磨削

整流子 高频

库存微少物品



高频电动工具高频电动工具

高频发电机

逆变电源装置

400Hz高频电动工具

高频角磨机

高频直磨机

KFC-3.7VFKFC-3.7VF

FG-505NE
FG-605NE
FG-505NE
FG-605NE

HIC-250ⅡHIC-250Ⅱ HIC-603HIC-603

HGC-603HGC-603 HGC-802/902HGC-802/902

HGC-275 HGC-275 

HGC-300 HGC-300 

NFG-55E
NFG-66E
NFG-55E
NFG-66E

EFG-56 
引擎式
EFG-56 
引擎式

KFC-7.5KFC-7.5

HGC-2700/2700LHGC-2700/2700L

HIC-802HIC-802

高频角磨机

HGC-250ⅡHGC-250Ⅱ

库存微少物品

P107
高频发生器
（逆变器）
KFC-400P
High Frequency
Inverter Power Supply
KFC-400P

P107
高频发生器
（逆变器）
FKC-400F
High Frequency
Inverter Power Supply
FKC-400F

P108
400Hz高频角磨机
HGC-418



为了更经济、更有效率的进行切割作业、磨削作业、选择更适合于作业条件的砂轮是非常重要的。
以下以切割作业为例予以说明。

在实际操作中、会发生多种条件错综复杂的情况。
请与具有多年经验、知识丰富的我公司联系咨询。

切割砂轮的选择方法

产品代码说明

磨料

粒度

增强

棕刚玉
白刚玉
黑碳化硅
绿碳化硅
锆刚玉

树脂
有1片增强网布
有2片增强网布
有3片增强网布

粗 细粒
度

软 硬硬
度

硬度

条　件

切割材料的材质

切割材料的粗细

发动机的马力

砂轮转速

硬的砂轮

软的材质 普通钢材（钢管・角铁・槽钢）

细材料 直径30mm为止的圆棒

马力大 3.7KW以上

转速慢　2，000min-1以下

软的砂轮

硬的材质 重型钢材・特殊钢材

粗的材料 直径50mm为止的圆棒

马力小 到2.2KW为止

转速快2，300min-1以上



前言

销售网点·成绩

产品

产品一览 切割类1

产品一览 切割类2

产品一览 切割类3

产品一览 研磨类

产品一览 磨·削类

产品一览 角磨机

产品一览 高频电动工具

选择切割砂轮的方法

目录

切割

双面增强网布切割砂轮

特殊用途（钹型切割砂轮）

切割砂轮

超薄切割砂轮

锯片

超硬锯片

金刚石锯片

高速钢锯片

高速钢锯片切割机

高速钢锯片自动切割机

高速钢锯片切割机的性能

砂轮切割机

精密砂轮切割机

小型高速锯片切割机 

手持式盘带锯

盘锯条

往复锯

研磨

新产品 JITAN 跨时代的研磨砂轮

鈸型砂轮

高性能鈸型砂轮

环保型砂轮

磨·削

准弹性砂轮

弹性砂轮

千叶轮

角磨机

电动角磨机

电动角磨机

手持式角磨机

电动直磨机

电动角磨机

气动角磨机

打磨机

高频电动工具

高频发电机

逆变电源装置

高频角磨机

高频直磨机

400Hz高频电动工具

高频角磨机（400Hz）

配件 & 使用情报

配件

有关频率补正振动加速实效值的3轴合成值

碳刷一览表·安全手册

维修服务所在地

安全卫生特别教育学习指引

目 录
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按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应

EMC对应

双重绝缘

主轴锁定

双重绝缘

主轴锁定

強力型

轻量型

细柄　

強力型

轻量型

细柄　

低速型

单向

双向

低速型

单向

双向

三向

树脂机身

无级变速

三向

树脂机身

无级变速

电子控制

双速

电子控制

双速

请使用带有护罩的角磨机·
带有护罩的切割机。

请使用防护眼罩·口罩·
耳塞·手套·防尘衣服。

绝对不能使用砂轮的侧面。 使用前请确认砂轮无缺边、
无裂纹、无破裂。

请让接受过安全教育的人
（劳动安全卫生规则 59条）
进行试操作。

请用夹具固定住切割物。

请在砂轮的最高使用线速度·
最高使用转速以下使用。

请使用正确大小的法兰盘。 
无增强 ：1/3以上
有增强 ：1/4以上

砂轮的保管、请平整堆放
于避免太阳直射·没有湿
气的地方。

砂轮开始使用时、通常进行
1分钟的试运转、更换砂轮时
要进行 3分钟以上的试运转。

砂轮的内径小、跟机器
不匹配时请不要随便对
砂轮的孔径进行修改。

使用时的注意事项 标记的看法



・超级雷鸟0.8/1.6
・超级雷鸟系列
・金色超薄雷鸟
・超级剑
・超薄雷鸟 
・白鹭1mm 
・白鹭   
・剑 
・EX剑
・白山 
・凹凸切割砂轮
・大直径切割用
・高速引擎切割机用
・F Cut超薄片
・F Cut2超薄片
・樱花K 
・樱花S     
・樱花F       

・超级樱花165KA
・樱花305FH
・樱花FH 
・樱花FHU
・樱花305AH
・干燥型锯片
・充电式切割锯片樱花J  
・圆盘锯樱花100A·U·100Z
・山茶花 
・菊花
・牡丹 
・金刚石雷鸟
・高速钢锯片Ⅱ氮化
・高速钢锯片Ⅱ镀钛 
・硬质合金钢锯片Ι     

・高速钢锯片切割机
・KCM-370NE·SC/KCM-370NE·SC60º
・KCM-275B
・KCM-250B
・自动机No.1D
・FS-08E
・FS-3EE
・FS-5EE
・FS-76E
・B-6/7E/8E/9E 
・B-10E 
・B-30E 
・FTM-165 
・盘锯条
・小型盘锯条
・切割机用盘锯条
・往复锯
・解体用锯

切
割

●超级雷鸟0.8mm数据     ●Super Raicho 0.8mm Data

铁材料切割比较　12圆棒 平均切割数量
（根）

平均切割时间
（秒/根）

本公司超级雷鸟（0.8mm）

高级品系列 双面增强网布切割砂轮
强韧且锋利的切割砂轮！采用双面增强网布、更加提高了产品的安全性能。麻面能发挥其优秀的切割性能、
并减少发热快速切割。从105mm到405mm规格齐全。

普通钢材 ALC

不锈钢（薄板·细圆棒·钢管·窗框）

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度

超级雷鸟0.8 ・ 1.6
强韧且锋利的切割砂轮！

采用双面增强网布、更加提高了产品的安全性能。

麻面能发挥其优秀的切割性能、并减少发热快速切割。

双面
增强

金属・不锈钢用

超级雷鸟0.8超薄型 超级雷鸟1.6
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双面
增强 双面

增强

双面
增强

普通钢材 ALC

不锈钢（薄板·细圆棒·钢管·窗框）

普通钢材 ALC

不锈钢（薄板·细圆棒·钢管·窗框）

普通钢材 ALC

不锈钢（薄板·细圆棒·钢管·窗框）

高级品系列 双面增强网布切割砂轮
强韧且锋利的切割砂轮！采用双面增强网布、更加提高了产品的安全性能。麻面能发挥其优秀的切割性能、
并减少发热快速切割。

高级品系列 双面增强网布切割砂轮
强韧且锋利的切割砂轮！采用双面增强网布、更加提高了产品的安全性能。麻面能发挥其优秀的切割性能、
并减少发热快速切割。

超级雷鸟系列

 尺寸(外径×厚度×内径)mm
Dimensions (Outer diameter × thickness ×

hole diameter) mm

品种 每箱数量 最高使用线速度

强韧且锋利的切割砂轮！
采用双面增强网布、更加提高了产品的安全性能。
麻面能发挥其优秀的切割性能、并减少发热快速切割。

●外径106mm的切割砂轮切割0.4mm的薄铁板的切割长度
●How long can one piece of wheel 　106mm cut the sheet iron 0.4 mm thick ?

一般普及品（1片网布）

本公司超级雷鸟 金属用

A公司（2片网布）

C公司（2片网布）

一片切割砂轮切割的长度　Length of one piece of wheel can cut 1m切割时间
Time required to cut for 1 meter

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品 种 每箱数量 最高使用线速度

不锈钢用

普通钢材・不锈钢用
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超薄雷鸟

高级品系列 双面增强网布切割砂轮

作为超薄切割砂轮、具有极好的切割锋利度。
并且双面增强安全性能高。
规格到　355系列化。
毛刺飞边少、发热少。

金色超薄雷鸟

●切割耐用性试验「使用　105mm切割砂轮进行试验」
●Cutting durability test (with wheel φ105mm)

铁 ALC等

不锈钢等所有金属的薄板·细棒

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量

100（5x20）　

200（10x20）

200（10x20）

30（10x3）

最高使用线速度

最适合切割
薄型材料

最适合切割
薄型材料

经济
实惠

A公司 24切割数　cut

B公司 25切割数　cut

本公司金色超薄雷鸟 35切割数　cut

C公司

切割物/不锈钢：φ12杆　　

20切割数　cut

尺寸（外径×厚度×内径）mm 每箱数量品种 最高使用线速度

双面增强网布切割砂轮

超级剑

尺寸（外径×厚度×内径）mm 每箱数量品种 最高使用线速度

双面增强确保安全性、效率高性价比好、经济实惠。

因为是超薄砂轮、发挥了其绝佳的切割性能。
双面增强更提高了其安全性。
毛刺飞边少。

强韧且锋利的切割砂轮！采用双面增强网布、更加提高了产品的安全性能。麻面能发挥其优秀的切割性能、
并减少发热快速切割。

强韧且锋利的切割砂轮！采用双面增强网布、更加提高了产品的安全性能。麻面能发挥其优秀的切割性能、
并减少发热快速切割。

铁 ALC等

不锈钢等所有金属的薄板·细棒

铁 ALC等

不锈钢等所有金属的薄板·细棒

金属・不锈钢用

金属・不锈钢用

金属・不锈钢用

200（10x20）
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普通钢材 ALC

不锈钢（薄板·细圆棒·钢管·窗框）

普通钢材 ALC

不锈钢（薄板·细圆棒·钢管·窗框）

普通钢材（钢管·角铁·圆棒·型钢）

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度

时间

※切割物 SS400 φ12mm 杆　　角磨机 :100V  720w  12000min-1

切割数

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用转速度

尺寸（外径×厚度×内径）mm

对应机器 对应尺寸

品种 每箱数量 最高使用线速度

50（25x2）

100（10x10）

200（10x20）

20

25

100 × 2 × 15

405x3x25.4
剑·EX剑·白山·
凹凸切割砂轮FS-08E

FS-3EE

FS-5EE

455x3.5x25.4
剑·白山

凹凸切割砂轮

A46R BF

A36R BF

A30R BF

110 × 2 × 20

125 × 2 × 22(20)

150 × 2 × 22

160 × 2 × 20

180 × 2 × 22(20)

205 × 2 × 22(25.4)

255 × 3 × 25.4

305 × 2.8 × 25.4

355 × 3 × 25.4

405 × 3 × 25.4

455 × 3.5 × 25.4(30)

72m/s
（4,300m/min）

63m/s
（3,800m/min）200（10x20）106 × 2.4 × 15 A30S BF2 80m/s

（4,800m/min）

200（10x20）105 × 1 × 15 A60S BF2 80m/s
（4,800m/min）

A公司

本公司白鹭1mm

标准品系列 切割砂轮

●切割性能比较（平均值）
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特殊用途（钹型切割砂轮）

最适合直角切割。 适合各种材料的标准产品。100mm～455mm 规格齐全。

· 角磨机的拧紧螺母可以完全进入凹槽内。
· 能够从根部把图钉和小直径螺钉切断。
· 能够顺利切割边角部。
· 使用时不弯曲。
· 1mm的超薄型的切割时间更快、工作效率更高、
　 切口处不发烫、飞边毛刺也少。

· 角磨机的拧紧螺母可以完全进入凹槽内。
· 能够从根部把图钉和小直径螺钉切断。
· 能够顺利切割边角部。
· 使用时不弯曲。
· 1mm的超薄型的切割时间更快、工作效率更高、
　 切口处不发烫、飞边毛刺也少。

适合各种材料的标准产品。适合各种材料的标准产品。

·角磨机的拧紧螺母可以完全进入凹槽内。
·能够从根部把图钉和小直径螺钉切断。
·能够顺利切割边角部。
·使用时不弯曲。

·角磨机的拧紧螺母可以完全进入凹槽内。
·能够从根部把图钉和小直径螺钉切断。
·能够顺利切割边角部。
·使用时不弯曲。

白鹭 1mm 剑

白鹭

钹型砂轮・双面增强

钹型砂轮・双面增强

硬度：标准



标准品系列 切割砂轮
重视经济性、追求切割质量、采用增强材料的切割砂轮。规格尺寸　305mm～　405mm。

标准品系列 切割砂轮

因其材质柔软、切割重型钢材和特种钢材能够发挥其最大的威力。因其材质柔软、切割重型钢材和特种钢材能够发挥其最大的威力。

因其材质属于较软砂轮、可降低切割面的温度。因其材质属于较软砂轮、可降低切割面的温度。

EX-剑

白山

凹凸切割砂轮

重视经济性、追求切割质量、采用增强材料的切割砂轮。重视经济性、追求切割质量、采用增强材料的切割砂轮。

硬度・标准

硬度 ：软

硬度 ：较软

 EX-剑 5x5
 适合于零售的5片装。

品种：305 5片装
　　　355 5片装
　　　405 5片装
包装数量：25片（5片/箱x5）

普通钢材（钢管·角铁·圆棒·型钢）

不锈钢

普通钢材

不锈钢（钢管·角铁·圆棒·型钢）

重型钢材（圆棒·方钢）

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度

25

305 × 2.8 × 25.4

355 × 3× 25.4

405 × 3 × 25.4

A36R BF
72m/s

（4,300m/min）

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度

25

20

305 × 2.8 × 25.4

355 × 3 × 25.4

405 × 3 × 25.4

455 × 3.5 × 25.4(30)

WA36N BF

WA30N BF

72m/s
（4,300m/min）

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度

305 × 2.8 × 25.4

355 × 3 × 25.4

405 × 3 × 25.4

455 × 3.5 × 25.4

AWA36P BF

AWA30P BF

63m/s
（3,800m/min）

25

20

72m/s
（4,300m/min）

63m/s
（3,800m/min）A30R BF

63m/s
（3,800m/min）

对应机器 对应尺寸

405x3x25.4
剑·EX剑·白山·
凹凸切割砂轮FS-08E

FS-3EE

FS-5EE

455x3.5x25.4
剑·白山

凹凸切割砂轮
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其它用途系列 切割砂轮

大直径切割用（A类型）

适用于各种材料、提高生产效率。适用于各种材料、提高生产效率。

其它用途系列 切割砂轮

高速度用（A·GC类型） 引擎切割机用

适用于转速高的机器。适用于转速高的机器。

适用于转速高的机器。适用于转速高的机器。

3层
增强
3层
增强

3层
增强
3层
增强

高速度用A类型（3层增强）高速度用A类型（3层增强）

高速度用GC类型(3层增强)高速度用GC类型(3层增强)

普通钢材（钢管·角铁·圆棒·型钢）

铁

不锈钢 

钢 铸铁管

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度

品种 每箱数量 最高使用线速度

10

5

510 × 4 × 25.4(30)

510 × 6 × 25.4

585 × 4.5 × 30

610 × 5.5 × 30(32)

660 × 6 × 32

收到订单后生产

A36P BF

A360 BF

A36P BF

A30P BF

A36Q BF

63m/s
（3,800m/min）

30（10x3）305 × 4.5 20·22·25.4·30.5 A24Q BF3 100m/s

30（10x3）305 × 4.5 20·22·25.4·30.5 GC24S BF3 100m/s

高速度用A类型(3层增强)

石材（耐火砖·石板·混凝土等）

铸铁管

高速度用GC类型(3层增强)

外径×厚度 内径

尺寸

品种 每箱数量 最高使用线速度 

外径×厚度 内径

尺寸
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F-Cut
F-Cut 2系列 超薄切割砂轮超薄切割砂轮

高难度切削材料进行精密切割的超薄切割砂轮。切割精度高、适用于高级材料的切割和高精度的切割。 高难度切削材料进行精密切割的超薄切割砂轮。切割精度高、适用于高级材料的切割和高精度的切割。

左下端的F-Cut切割砂轮
最适合用于F型切割机。

F-Cut·F-Cut2系列F-Cut（滚制品）

F-Cut2（冲压制品）

专用切割机（F型切割机）

最高使用线速度57m/s
（3400m/min）
最高使用线速度57m/s
（3400m/min）

最高使用线速度50m/s
（3000m/min）
最高使用线速度50m/s

（3000m/min）

F-Cut切割砂轮最适合用于F型切割机。F-Cut切割砂轮最适合用于F型切割机。

尺寸（外径×厚度×内径）mm
品种

对应机器 品种 对应尺寸

A型
（滚制品）

WA型
（滚制品）

A型
（冲压制品）

WA型
（冲压制品）

用途

普通钢
合金钢
碳素钢等

普通钢
碳素钢等

不锈钢
特殊钢
合金钢等

普通钢，碳素钢，
合金钢等

不锈钢，特殊钢，
合金钢等

砂轮的粒度硬度 材质用途

普通钢材

碳素钢等

普通钢材

不锈钢

合金钢等

不锈钢

合金钢等

普通钢

碳素钢等

普通钢

碳素钢等

不锈钢

合金钢等

不锈钢

合金钢 

合金钢

特殊钢

特殊钢

合金钢等

特殊钢

特殊钢

碳素钢等

合金钢

以上是粒度硬度的代表例、但是根据切割机的马
力、转速、湿式干式以及被切割物的形状、尺寸等
会有所不同、如果跟本公司技术部联系的话、可以
帮助客户选择正确适当的产品。   

※以下切割机附带切割砂轮（各3片）
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樱花系列 锯片 樱花系列 锯片
使用高性能合金陶瓷锯齿。比超硬锯齿更具耐热性·耐磨性、不仅易切割铁、不锈钢也能轻松的切割。
因为是特殊合金加工、不易断齿。

使用高性能合金陶瓷锯齿。比超硬锯齿更具耐热性·耐磨性、不仅易切割铁、不锈钢也能轻松的切割。
因为是特殊合金加工、不易断齿。

金色樱花是减震加工锯片、振动小、也可以使用于高速锯片切割机（3，600min-1）

圆盘锯・防尘切割用
樱花K型

低速锯片切割机用
樱花F型 / 金色樱花

低速锯片切割机用
樱花S 型

圆盘锯・防尘切割用
樱花S型

铁・不锈钢用 铁用

不锈钢用不锈钢用

角铁 各种钢铁（角铁·钢管·槽钢等）

不锈钢（角铁·钢管·槽钢等）的切割

金属壁板等的切割

内衬管 电线管

电线管 槽钢

金属壁板 屋顶波浪板

铝合金窗框

角铁 电线管 槽钢

金属壁板 屋顶波浪板 圆钢管方钢管

铝合金窗框 内衬钢管

内衬钢管

圆·方钢管

名称 齿数尺寸（外径×厚度×内径）mm

名称 齿数尺寸（外径×厚度×内径）mm

包装数量 最高使用转速

名称

※金色樱花-305FG

樱花-355F

樱花-305S

樱花-355S

樱花-405S

1片/盒

1片/盒

樱花-405F

齿数尺寸（外径×厚度×内径）mm 包装数量 最高使用转速

名称 齿数尺寸（外径×厚度×内径）mm 包装数量 最高使用转速

吸塑包装
10片/盒

吸塑包装
10片/盒

樱花-100K

樱花-110K

樱花-125K

樱花-160K

樱花-160S

樱花-180S

樱花-165KT

樱花-180K

樱花-180K

樱花-180S

包装数量 最高使用转速
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樱花系列 锯片
使用高性能合金陶瓷锯齿。比超硬锯齿更具耐热性·耐磨性、不仅易切割铁、不锈钢也能轻松的切割。
因为是特殊合金加工、不易断齿。

高速锯片切割机用
超级樱花165KA

（FTM165专用）

樱花系列 锯片
使用高性能合金陶瓷锯齿。比超硬锯齿更具耐热性·耐磨性、不仅易切割铁、不锈钢也能轻松的切割。
因为是特殊合金加工、不易断齿。

高速锯片切割机用
樱花310FH

高速锯片切割机用
樱花310FHU

超级樱花305AH

干燥式锯片切割机用

高速锯片切割机用
超级樱花305FH

超级樱花305SHS

铁・不锈钢用

铁用 

薄物铁用

铝用

铁用／不锈钢用／铝用

铁用 

不锈钢用

铁

各种钢铁（角铁·钢管 ·槽钢等）

不锈钢（角铁·钢管·槽钢等）的切割

铝材（角形·管形·槽形等）的切割

普通钢材（角钢管·角铁·平钢·圆棒·其它）

构造用钢材

铝材

各种管材 不锈钢材

铁用

金属壁板等的切割

内衬管 电线管

各种钢铁（角铁·钢管·槽钢等）

各种钢铁（角铁·钢管·槽钢等）

内衬管

金属壁板等的切割

电线管

内衬管

金属壁板等的切割

电线管

内衬管

金属壁板等的切割

电线管

不锈钢

尺寸（外径×厚度×内径）mm名称

 适用机种
FTM-165机器专用锯片

齿数 包装数量 最高使用转速

尺寸（外径×厚度×内径）mm名称 齿数 包装数量 最高使用转速

尺寸（外径×厚度×内径）mm名称 齿数 包装数量 最高使用转速

尺寸（外径×厚度×内径）mm名称

尺寸（外径×厚度×内径）mm名称 定位孔

齿数 包装数量 最高使用转速

最高使用
转速

尺寸（外径×厚度×内径）mm名称 齿数 包装数量 最高使用转速

尺寸（外径×厚度×内径）mm名称 齿数 包装数量 最高使用转速

165 × 1.6 × 22 40 8,000超级樱花
165KA

吸塑包装
10片/盒

310× 2.0 × 25.4 60 3,200310FH 1

310× 2.0 × 25.4 80 3,200310FHU 1

305× 3.0 × 25.4 100 3,200305AH

锯片 405 72S（铁工厚物用）
405 × 2.95 × 45

405 × 2.95 × 40
66×11×4 3,770

405 × 2.95 × 45

锯片 405 96S（铁工薄物用）

锯片 405 96S（铁工用）

锯片 405 120S（铝用）

1

305 × 2.0 × 25.4 80 3,800超级樱花
305FH 1片/盒

305 × 2.0 × 25.4 80 4,200超级樱花
305SHS 1片/盒

可以切割角铁（50×50×6mm）1,000次、
展现了惊人的耐用性能。

由于在锯片的刀头部施加了一层陶瓷覆膜、
因此可以抑制切割不锈钢时的发热、
提高耐用性能。
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樱花系列 锯片 锯片
由于合金特殊槽加工与合金陶瓷锯齿的融合、耐用性提高了30%以上（本公司比较）。
激光波纹和特殊树脂的加工抑制了振动。发挥产品本身的静音效果。

使用高性能合金陶瓷锯齿。比超硬锯齿更具耐热性·耐磨性、不仅易切割铁、不锈钢也能轻松的切割。
因为是特殊合金加工、不易断齿。

充电式切割用
樱花110J
樱花135JA

山茶花

圆盘锯・防尘切割用
樱花100A・U
樱花100Z

锯片的厚度薄能减少抵抗、
大幅度的提高了切割性能和使用寿命。

由于合金特殊槽的加工、
减少了合金和材料的摩擦、
并降低了摩擦产生的温度、
减轻了齿的负担并提高了排屑效果。
而且旋转时的重心集中到齿部、
提高了其直进性和安定性。

铁 不锈钢 电线管

铁

铁 不锈钢 角铁

电线管 槽钢 金属壁板

屋顶波浪板

内衬钢管等

圆·方钢管 铝合金窗框

不锈钢

厚材 薄材

铝

角铁 螺杆

内衬管 屋顶波浪板等的切割

圆·方钢管

尺寸（外径×厚度×内径）mm名称 齿数 包装数量 主要适用机种最高使用
转速

尺寸（外径×厚度×内径）mm名称 齿数 包装数量 最高使用转速

尺寸（外径×厚度×内径）mm名称
用途

齿数 包装数量 最高使用
转速

110 × 1.5 × 20

常规产品

※切割机MAKITA LC0700F
※根据本公司的实验得出的结论、但是由于作业的环境、切割物和切割机的关系也可能会有不同的结果。

切割角铁

山茶花180TU

100 × 1.4 × 20
22

32

40100 × 1.6 × 20

24 4,000樱花-110J

樱花-110A

山茶花-110TU

山茶花-135TU

山茶花-165TU

山茶花-180TU

山茶花-305TU

山茶花-355TU

樱花-100U

樱花-100Z

厚材

薄材

铝材

樱花-110J

樱花-100Z

樱花-100A 樱花-100U

樱花-135JA

山茶花-165TU

山茶花-135TU

山茶花-110TU

山茶花-180TU

与常规产品的切割比较（180mm）

山茶花 常规产品

135 × 1.1 × 20 30 3,500樱花-135JA
吸塑包装
10片/盒

松下电器 : EZ3502
日立 : CD12

松下电器 : EZ4542等

吸塑包装
10片/盒

8,000
~13,000

110 × 1.4 × 20

135 × 1.4 × 20

165 × 1.6 × 22

180 × 1.7 × 20

305 × 2.2 × 25.4

355 × 2.4 × 25.4

24

30

40

40

56

64

吸塑包装
10片/盒

1片/盒

4,000

3,500

8,500

4,300

1,600
（低速度用）
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超硬锯片 金刚石锯片

超硬锯齿是经济实惠的切割锯片。

切割性能好、特别是瓷砖・硬质砖瓦的切割更能发挥效果。

高性能适合专业人士使用且经济实惠通用的金刚石切割片。

有两种、扇型和波浪型。可以根据使用用途进行选择。

适度间隔的缝隙更能发挥产品良好的切割性能。
广泛应用性高、耐用性强。

由于特殊的连续波浪形状、
具有舒适的使用感可进行更加完美的切割。
并且可防止切屑阻塞、能够加大切削深度。

菊花 雷鸟金刚石

牡 丹

铁用

S扇型 W波浪型 

圆盘锯・防尘切割用

铁用

圆盘锯・防尘切割用

角铁 电线管 槽钢

金属壁板

圆·方钢管 内衬钢管等

钢管 屋顶波浪板

角铁 电线管 槽钢

金属壁板

圆·方钢管 内衬钢管等

钢管 屋顶波浪板

尺寸（外径×厚度×内径）mm 齿数 包装数量 最高使用转速

尺寸（外径×厚度×内径）mm 齿数 包装数量 最高使用转速

尺寸（外径×厚度×内径）mm 类型名称 包装数量

180 × 1.8 × 20

105 × 1.8 × 20(15)

105 × 2.3 × 20(15)

105 × 1.2 × 20(15)

雷鸟金刚石105

表中（  ）是对应垫圈的尺寸。

雷鸟金刚石（超薄型）

吸塑包装
10片/盒

S

W

WU

36  吸塑包装
10片/盒

4,500

180 × 2.0 × 20 40 吸塑包装
10片/盒

4,500

菊-180CT
105S（扇型） 105W（波浪型） 105WU（波浪超薄型）

牡 丹-180BT

混凝土

瓷砖等

砖 石块
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高速钢锯片 高速钢锯片

根据先进的热处理技术、精密的研磨加工技术制造的产品、品质第一、精度高、使用寿命长。 根据先进的热处理技术、精密的研磨加工技术制造的产品、品质第一、精度高、使用寿命长。

由于表面进行了氧化膜处理、
延长了切削液的冷却效果、
大幅度提高了锯片的使用寿命。

因表面进行了氮化和镀钛处理、
提高了其硬度及耐磨性、
而且无切割痕迹、大幅提高了使用寿命。

锯片全面均匀的进行了含油性的黑色氧化
膜处理（Fe304）。

FH（黑色）

FT（金色）

硬质合金钢锯片Ⅰ

镀钛Ⅱ金色

氮化Ⅱ黑色
表面处理・氧化膜处理

表面处理・镀钛处理

表面处理・氧化膜处理

高级品

普通钢材

铁

特殊钢等

不锈钢 合金钢

铁

特殊钢等

不锈钢 合金钢

厚度（mm）外径（mm）

名称
普通钢材 普通钢材·不锈钢

合金·特殊钢等
普通钢材·不锈钢
合金·特殊钢等

FH （黑色） 氮化Ⅱ  FT（金色）镀钛Ⅱ 硬质合金钢锯片Ⅰ

适用
高速钢锯片尺寸（定位孔）

内径(mm) 包装数量

1片/盒

尺寸（外径×厚度×内径）mm

锯齿齿距的选择表
钢管

切割材料

齿距4以下交替齿标准

齿端相互交替切割 齿的高度是高低重复排列

BW型(交替齿)  C型(高低齿)

齿距5以上高低齿标准

齿距 齿距 齿距 齿距 齿距切割材料 切割材料 切割材料 切割材料
圆棒（实木） 条钢 角铁 槽钢

主要适用机型定位孔（芯距离×直径×个数）

津根精机 LOBBYPROMAX

MITACHI电机 MMC-250

日立工机 CU-10
高速电机 KCM-250

昭和电机 MS-250

高速电机 KCM-275

AMADA CM-400
大同兴业 PRIMAC300

日东工器 NTC-300

MAC ANGEL300

村桥制作所 CAPTAINSAW V-100

藤田机械EISEL 大野钢机FOCUS

村桥制作所 CAPTAINSAW VX-125

MITACHI电机 MMC-360

高速电机 KCM-360

MAC ANGEL

富士制砥 FCM-370

日东工器 NTC-370

日立工机 CU-15

高速电机 KCM-370

大同兴业 PRIMAC370

MITACHI电机 MMC-385

大同兴业

需要其他尺寸请咨询本公司

KALTENBACHKKA-400
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高速钢锯片切割机 高速钢锯片切割机

高速钢锯片切割机能力强、效率高、切割物表面无飞边毛刺烧痕、可进行完美精加工的精密机器。没有噪音、无
粉尘、是环保型产品。操作简单、可进行角度切割。而且、使用定位卡盘、可切割希望的长度。与砂轮切割机相
比、锯片能够反复的修磨锯齿、经济实惠、每次切割所用的时间比砂轮片切割机缩短了1/2。 低噪音的精密切割机。不锈钢也可进行简单的切割。

无粉尘、无火花、无烧灼味的环保型切割。
操作时可进行高度的调整。
低速旋转操作安全。
由于定位切割装置的刻度尺单位是 1mm、
所以0～850mm 之间能够被精确设定。

角度切割到左右 45°为止、以1°为刻度单位的大型刻
度盘能够进行正确的角度切割。

（SC60°机型是左 45°～右 60°）　
根据防偏移装置的构造、切割材料可被准确固定。
锯片支撑轴的刚性高、切割操作的安定性高。
独有的排除切屑装置、能够防止锯齿的阻塞。
机头侧面有按钮、操作简便。使用辅助夹具和操作台可
提高操作简便性。

操作台（另售）

KCM系列中、获得好评的大型机器

大切割范围 

切割成本·速度

切割材料

切割角度

项目

马达
锯片转速

锯片尺寸 法兰盘尺寸 机器外形尺寸 重量 附属品切削液

本机专用切削液用
水稀释约20倍使用 长700×宽985×

高1300mm 约250kg

专用切削液（1L装） 锯片 1片 单头板手
27mm 六角扳手 5mm、8mm、10mm
专用钢刷 接地型 3P 20A插头各一个

定位卡盘 角度切割 切削液泵功率 切削液泵容量

约25立升
3相200V输出
40W 50/60Hz

KCM-370NE·SC
左右90°～45°

KCM-370NE·SC60°
左45°～右60°

φ305砂轮切割机

每枚砂轮片切割31次 每次新齿锯片切割1250次

所用切割材料＝φ32圆钢（SS400）、切割面积 8.04cm²
锯齿使用次数···1片约 20次。

左表的切割数及砂轮的标准价格·锯齿使用次数合计的
切割成本、与砂轮切割机比较可便宜 1/3 ～ 1/5。
与砂轮切割机相比、每次切割所用时间缩短了约 1/2。每枚锯片切割每枚砂轮片切割

切割数

可能切割面积

切割时间/cut

SC 60°型

钢管 角铁 槽钢 矩形钢 圆钢

φ80碳素钢

φ80碳素钢

φ65碳素钢

φ65碳素钢
φ50碳素钢

碳素钢

操作台・45kg

辅助夹具（另售）
锯片的两侧为固定切割材料的夹具。对尺寸长的
切割和角度切割能更好的发挥其切割效果。

操作台上安放切割机后、可以轻松的姿势进行操
作。而且工作台里面可以存放锯片和附属的工具、
既实用又方便。

适用锯片尺寸

KCM-370NE・SC
KCM-370NE・SC 60°

可安装操作台

操作台安装例操作台安装例

标准附属品：定位卡盘
 配5m电源线・插头

采用高效
IE-3电机
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高速钢锯片切割机 高速钢锯片切割机

高速钢锯片切割机能力强、效率高、切割物表面无飞边毛刺烧痕、可进行完美精加工的精密机器。没有噪音、无
粉尘、是环保型产品。操作简单、可进行角度切割。而且、使用定位卡盘、可切割希望的长度。与砂轮片切割机相
比、锯片能够反复的修磨锯齿、经济实惠、每次切割所用的时间比砂轮片切割机缩短了1/2。

KCM-250B

KCM-275B

标准附属品：定位卡盘
 配5m电源线・插头

标准附属品：定位卡盘
 配5m电源线・插头

大幅度提到了切割能力

加大减速比、提高扭力、即使是厚材料也可轻松切割。

能够切割不锈钢材料、可进行无飞边毛刺、无烧灼的精密切割。不需要后续精加工。

无粉尘、无火花、无烧灼味道的环保型切割。

我司独有的双滚动方式的切屑除去装置、从锯齿的两侧排除切屑、因此可防止阻塞、

能够大幅度提高切割效率及延长锯片的寿命。

KCM-250B的特殊规格机器。除专用锯片
275mm以外、我司大型机370型重复研磨
使用变小后的锯片也可使用、经济实用。

适用锯片尺寸

适用锯片尺寸

最大切割范围

切割成本·速度

切割材料

切割角度

钢管 角铁 槽钢 矩形钢 圆钢

碳素钢

φ50碳素钢或
或

或

或

φ40碳素钢

φ50碳素钢

φ40碳素钢

项目 φ305砂轮切割机

每枚砂轮片切割31次

每枚砂轮片切割

每次新齿锯片切割620次

每枚锯片切割

切割数

可能切割面积

切割时间/cut

所用切割材料＝φ32圆钢（SS400）、切割面积 8.04cm²
锯齿使用次数···1片约 20次。

左表的切割数及砂轮的标准价格·锯齿使用次数合计的
切割成本、与砂轮切割机比较可便宜 1/3 ～ 1/5。

与砂轮切割机相比、每次切割所用时间缩短了约 1/2。

马达 锯片转速 定位卡盘 角度切割 切削液泵功率

3相200V输出40W 
50/60Hz

本机专用切削液用水
稀释约20倍使用

长485×宽670×
高720mm

约95kg

专用切削液（1L装） 锯片 1片 单头板手
24mm 六角扳手 6mm
接地型 3P 20A插头各一个

约8立升

切削液泵容量

切削液 锯片尺寸 法兰盘尺寸 机器尺寸 重量 附属品
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高速钢锯片自动切割机 高速钢锯片自动切割机

No.11式样半自动机的特点

No.22式样自动机的特点

可订制KCM-370NE・SC各种规格的自动机。 可订制KCM-370NE・SC各种规格的自动机。

No.1D机型

No.1D机型
半自动机

采用高效IE-3电机

采用高效IE-3电机

采用高效IE-3电机

·不需要液压装置采用气液联合驱动、
　低成本设计。
·机头快速移动到切割物跟前、
　然后转变为切削用速度进行切割、
　双速缩短切割时间。
·机头部锯片不转动、
　缓缓接近切割物、
　确认需要切割的部位。
·夹具为手动式。

·本机为内装逆变器装置的No.1D版本机型。
·可以根据切割材料不同而自由设定转速、不锈钢为 11min-1、铁为 22min-1、
　铝为43min-1。

·本机为内装逆变器装置和自动式夹具的No.1D版本机型。
·根据自动夹具的力度、可分为以下2种 :
①气压式夹具：方管状材料专用、采用了附有导向器的汽缸、适用于力度安定的轻切割。
②增压式夹具：力度可达1.4吨、适合用于重切割。并可根据切割材料任意减压。
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高速钢锯片切割机的机能特性 FS系列

对应所有需求的机能

定位切割

角度切割

切屑排除装置

① 使用定位卡盘、能够任意的指定切割长度。
② 定位切割的刻度单位是1mm
③ 设定长度

① 90°～45°的角度自由切割。
② 以1°为刻度单位的大型刻度盘能够进
　 行正确的角度切割。

我司独有的切屑排除装置（双滚动方式）、可以防止切割时锯齿的阻塞、
保持完美的切割性能、同时能够延长锯片的寿命。

（KCM-370NE·SC/370NE·SC60°/ 250B / 275B）

设定的长度

机型
外径 孔径

主轴马达

2.2kw(封闭)
3相4P 200V

3.7kw(封闭)
3相4P 200V

最大切割能力 有效的切割作业 主轴转速 重量工作台
高度

机体尺寸
长×宽×高

最大切
割截面

圆钢 角钢 圆棒 钢管 型钢

使用砂轮

FS-08E

FS-3EE
FS-5EE

使用全封闭式马达

使用全封闭式马达

配5m电源线・不带插头

采用高效IE-3电机

FS-3EE附属砂轮・白山405　1片

FS-5EE附属砂轮・白山455　1片

干式用

干式用

配5m电源线・不带插头

采用高效IE-3电机

附属砂轮・白山405　　1片

砂轮切割机
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FS系列

FS-76E

FS-B6・B7E・B8E・B9E

FS-B10E

湿式用切割砂轮

砂轮切割机 F切割系列 精密砂轮切割机

湿式用

湿式用

湿式用

配全封闭式防护罩

使用全封闭式电机

没有电源线

采用高效IE-3电机

FS-76E 405　  附属砂轮
WA60L BF 405　 1片

FS-76E 455　附属砂轮
WA60L BF 455　 1片

·配有防护罩操作安全。
·储水桶拆装简单、便于清扫。  

主轴马达
圆钢 角钢 圆棒 钢管 型钢

主轴转速 最大切割能力 有效的切割作业 最大切割截面 工作台高度 机体尺寸

长 780×宽1，450
×高1，350

5.5kw(封闭)
3相4P 200V

重量

项目

使用砂轮

冷却泵

●外径405×孔径25.4mm
●外径455×孔径25.4mm

尺寸（外径×厚度×内径） 品种 每箱数量

25片

20片

最高使用线速度

针对检查切割面时试材取样切割、特别是要求精密切割面时的切割、本公司集结了相应技术、开发了精密切割
机。研究・试验・检查・品质管理・生产等方面被广泛使用。

·夹具台由3个滑轮轴承支撑、采用齿轮传动方式、
   切割精度高、切面光滑。
·精巧设计、节省空间。

《选项》
操作台和分置冷却器

·因透明防护罩、使视野扩大、便于观察切割状态。
·齿轮传动方式、双位式夹具设计、稳定精确、切割精度高、
　切面光滑均匀、一次切成。
·底部安装 4 轮、固定、移动方便。

FS-B6·B7E·B8E·B9E·B10E

配3m电源线・不配插头

配3m电源线・不配插头

采用高效IE-3电机

附属砂轮・请参考P38

采用高效IE-3电机

附属砂轮・请参考P38

机型 砂轮片尺寸 主轴马达
主轴转速 切割能力 最大切割截面 切削液泵

功率
机体尺寸
长×宽×高 重量
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F切割系列 小型高速锯片切割机精密砂轮切割机
针对检查切割面时试材取样切割、特别是要求精密切割面时的切割、本公司集结了相应技术、开发了精密切割
机。研究・试验・检查・品质管理・生产等方面被广泛使用。

针对切割速度・切割强度・安全性能研究开发的锯片切割机！最适合用于施工现场的操作。

FS-B30E
FTM-165

切割能力　75ｍｍ

专用锯片　165mm

配1.8m电源线・插头

《专用锯片》超级樱花-165KA
165×1.6×22mm　齿数40

带防水罩  

没有电源线

采用高效IE-3电机

附属砂轮・F-Cut PWA100N
255×1.2×31.75 3片

有两种切割方式、夹具台水平移动式切割和砂轮片移动式切割。
工作台的移动全部使用轴承滑轮、操作畅快、切割精度高、耐磨性好。
配有磁性分离器、方便去除铁屑。

对应国际标准EMC对策的新机种。
定置式切割机的新尺寸165mm。
能够切割以前160型不能切割的50×50mm角铁、
方管、是非常方便的手提式切割机。
采用便捷式夹具能够快速固定切割材料。
小型・轻量（4.5kg）。

《附属品》锯片 超级樱花165KA 1片、
防护眼镜1副、扳手1个、六角扳手1个

砂轮片尺寸 主轴马达
主轴转速 可移动范围X·Ｙ

X(水平)方向225
Y(纵)方向1502．2kw（全封闭）

3相 4P 200V 60Ｗ/70Ｌ

切削液
泵功率 磁性分离器 重量机体尺寸

长×宽×高

电源/频率

切割材料

直角切割 50×50×厚6

45°切割

钢管 方管 角铁

最大切割能力

电流 额定功率 最高转速
电源
线长度

本体规格
长×宽×高

重量

《外箱》
外箱尺寸:
长450×宽190×
高220mm

切割能力
最大切割
截面

※运费另付

角铁 衣架杆 各种轻量材

内衬管 槽钢 各种型钢

铝合金窗框 屋顶波浪板 电线管

各种钢管 螺杆

金属壁板等的切割
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 手持式盘带锯 盘锯条

HRB-1140・SC
盘锯条

盘锯条

小型盘锯条

复合型盘锯条

切割机用盘锯条

可以随身携带・小型・轻量6.7kg
最大切割能力　120mm
采用强力马达（7A）、低噪音。
安全的双重绝缘构造。
双速（高速 / 低速）

对应尺寸长1140mm

碳刷KD-42

带安全护罩

配2.5m电源线・插头

带安全护罩

金属・不锈钢用

盘锯条有以下规格

切割不锈钢、特殊钢、硬钢指定用盘锯条。
也单独出售专用的安全护罩。

内衬管 煤气管 不锈钢管

C型槽钢的切割

电力·通信电线的切割 角铁

圆棒 型钢 窗框切割

铸件的浇口切割 树脂的切割

其它的黄铜 铝材等的切割

《附属品》普通钢材用盘锯条 1140×18齿  1条

《SL齿型的特征》

切割能力

钢管 方管 圆棒
电源

铁工用

复合型盘锯条

●F-B小型盘锯条
●标准尺寸和适用机型

●F-B切割机用盘锯条         
●标准尺寸和适用机型

不锈钢用
长度

长度

宽度 厚度 齿数（齿距） 长度 主要适用机型

宽度 厚度 齿数（齿距）（25.4） 长度 主要适用机型

厚度

厚度

宽度

宽度

齿数

齿数

高速电机
日立工机

ASADA
MAKITA
SHINDAIWA
高速电机

高速电机

SHINDAIWA 
日立工机
ASADA
REX MANTISXB125·XB120A

MAKITA B125 B126

MANTISXB180WS·XB180WA
BEAVER6·6F·185·18F·170·170A

170·185·18F
B184·B185
MANTIS180

BAND SAW222·22F

MAKITA
高速电机
育良精机
SHINDAIWA

ASADA 
MAKITA
REX
SHINDAIWA
日立工机
REX 185
SHINDAIWA
西村电机
ASADA

日立工机
高速电机
日立工机
AMADA
CONNECTICUT
大东精机

AMADA
大东精机
METALCUT　

AMADA
AMADA
大东精机
小松制作所
METALCUT

AMADA
METALCUT

AMADA
CONNECTICUT
小松制作所
METALCUT

AMADA

大东精机
小松制作所
京滨机械
METALCUT

AMADA
CONNECTICUT

AMADA
大东精机

AMADA
大东精机
小松制作所
METALCUT

AMADA
AMADA

REX
ASADA

长度 厚度 宽度 齿数 包装数量包装数量

包装数量

14齿、18齿、24齿

不锈钢，特殊钢用普通钢材用

18齿

电流 耗电量 盘锯条线速度 重量

最高级的高速钢的齿部和强韧的特殊钢的本体、根据电子束焊接技术进行强力结合、制作而成的理想型盘锯条。
并且、SL齿型能减小振动和噪音、保护快捷舒适的作业环境。

SL齿型由各种不同齿距的锯齿重复结合而
成。即使高速度的切削和切削长度变化大的
型钢的切削、由振动产生的噪音小、解决了
切割时产生的切屑阻塞、延长使用寿命。

切
割

研
磨

磨
削

角
磨
机

高
频
电
动
工
具

配
件
·
使
用
情
报

切
割

研
磨

磨
削

角
磨
机

高
频
电
动
工
具

配
件
·
使
用
情
报

EMC对应 树脂机身 双重绝缘 双速



研
磨

JITAN
超级F-Ⅱ
超级Ｚ
超级Ｗ
高速旋转用
超级F-Ⅱ石材用

树脂砂轮
树脂砂轮ZA
树脂砂轮PA 
树脂砂轮HZ24L 

超级NoZoMi
超级NoZoMi高速旋转用
环保砂轮F-I
环保砂轮F-IS

 这个地方
最值得瞩
目！

往复锯 往复锯（带有排屑孔）

往复锯（带有排屑孔）

俺之解体
往复锯 (带有排屑孔) 解体用 

业界最早在合金锯片上进行了排屑孔加工。
切屑及时充分排除、放热效果超群。
合金的排屑孔使切屑及时充分排除、确保顺畅。
减少材料和合金的摩擦。
不容易产生烧灼、延长使用寿命。

锯片本体厚、制止了锯片摆动
放热效果超群的排屑孔锯片
采用复合锯齿

优质
锋利

※MAKITA·日立·RYOBI·BOSCH兼用

※MAKITA·日立·RYOBI·BOSCH兼用

金属

金属 解体用 软铁

有色金属 不锈钢 FRP

带钉子的木材 PVC等

有色金属

带钉子的木材

解体用

不锈钢

软铁

FRP

PVC等

型号

型号 齿数/英寸 厚度
每盒数量
(根）

小箱数量
（盒）

大箱数量
（小箱）

全长

全长 厚度 每盒数量
(根）

小箱数量
（盒）

大箱数量
（小箱）

切割能力

不锈钢

管材 钢材 管材 钢材 钢材

钢铁 有色金色
PVC管 木材 ALC

齿数
/英寸　
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新产品 跨时代的磨削砂轮 新产品  跨时代的磨削砂轮

安全对策（使用安心） 减轻振动（白蜡病对策）

磨削时发热少

降低成本

跨时代磨削砂轮的诞生  与其它公司产品的差距明显。

JITAN砂轮与其它公司产品的性能比较

φ180性能比较 铁（SS400） φ180性能比较 不锈钢（SUS304）

φ105性能比较 铁（SS400） φ105性能比较 不锈钢（SUS304）

粉尘少（肺尘病的预防）

日本制造

的特点

万能型

改变了业界的常识！只要使用一次就会爱不释手！

・磨削时即使受到冲击、JITAN也不会破损。
・最高使用线速度Max80m/s

・磨削时反弹振动很小。

・磨削不锈钢产品时、磨削面减少发热、
  表面不会发黑。

・耐用性强、磨损量少。
・万能型用途广泛。

右边的二维码可确认产品性能。

富士制砥自信并确信「日本制」的「JITAN」产品、
是史无前例的高品质、耐用、又用途广泛的万能型产品。

品质的保证 「日本制造」

・磨削时的粉尘很少。

JITAN

弹性砂轮 重磨削砂轮 千叶轮

・大幅度减少发热
・粉尘少
・手几乎感觉不到振动

※请选择产品的粒度。

取得日本
专利权

取得日本
专利权 高级品高级品

仅1片就能全部对应仅1片就能全部对应仅1片就能全部对应仅1片就能全部对应

普通钢材 不锈钢

磨削量 （g）

A公司

A公司

A公司

A公司

磨耗量 （g）

铸件 铝

超合金钢

※可以替代重磨削砂轮片·加工用弹性角磨砂轮片·千叶轮的新型砂轮片。

尺寸（外径×厚度×内径）mm 磨料 粒度 硬度 增强 每箱数量 最高使用线速度 尺寸（外径×厚度×内径）mm 磨料 粒度 硬度 增强 每箱数量 最高使用线速度

尺寸（外径×厚度×内径）mm 磨料 粒度 硬度 增强 每箱数量 最高使用线速度尺寸（外径×厚度×内径）mm 磨料 粒度 硬度 增强 每箱数量 最高使用线速度

※AZ60～120收到订单后生产 ※AZ80·120收到订单后生产

※AZ60～120收到订单后生产
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钹型砂轮

为追求理想开发出了高信誉・低价格的磨削砂轮。适用于磨削各种材料、品种齐全。

超级F-Ⅱ

超级Z

追求经济性・实用性的普及标准品、
获得了非常高的评价。

钹型砂轮

为追求理想开发出了高信誉・低价格的磨削砂轮。适用于磨削各种材料、品种齐全。

超级W

高速旋转用

使用WA磨料、柔软的磨削、
使工作效率提高。

因是高速旋转用的产品、
对重型磨削更能发挥威力、提高工作效率。

以锆刚玉磨料为基础开发的高级产品。
切削性能超群、耐用性好、
适用于不锈钢和铸件等重打磨更能发挥其威力。

以锆刚玉磨料为基础开发的高级产品。
切削性能超群、耐用性好、
适用于不锈钢和铸件等重打磨更能发挥其威力。

铁用

不锈钢用

不锈钢・铁用

普通钢材

普通钢材 铸件 不锈钢

铸件 

不锈钢

普通钢材

石块

瓷砖等

砖 混凝土

超级F-Ⅱ

超级Z

※超级F-Ⅱ

超级F-Ⅱ

超级Z 特殊钢材

铸件

不锈钢

特殊钢材

尺寸（外径×厚度×内径）mm

※收到订单后生产 关于产品价格请咨询本公司。

品种 每箱数量 最高使用线速度 

尺寸（外径×厚度×内径）mm品名

※收到订单后生产 关于产品价格请咨询本公司。

品种 每箱数量 最高使用线速度 

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度 

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度 

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度 
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超级F-Ⅱ石材用

磨削和倒角用（去飞边毛刺）的砂轮、
既经济又实惠。



钹型砂轮

最具代表性的树脂・钹型砂轮。
树脂砂轮

钹型砂轮

树脂砂轮PA

树脂砂轮HZ24L
树脂砂轮ZA

AWA普通碳素钢（普通构造用钢·SS400·其它）

不锈钢

普通钢材

钢轨

不锈钢

普通钢材 铸件

不锈钢

铸件 特殊钢

工具钢

合金钢

可以磨削任何材料的万能型砂轮

除氧化黑皮

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度 

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度 

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度 
尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度 

・使用锆刚玉磨料、是可以磨削任何材料的万能型砂轮。
・与本公司的高频角磨机配套使用、
  可进行高负荷强度的磨削、更进一步提高磨削能力。
・此砂轮的消耗量比普通的砂轮低、
  使用寿命可延长2～3倍。

・优先考虑磨削性能的砂轮。
  锋利的磨削性能提高了工作效率、减少了操作时的疲劳感。
・因为PA磨料比A磨料脆、适用于耐热性弱的工具钢、
  溶接面的打磨处理、铸件飞边毛刺处理、钢轨的磨削、
  氧化黑皮的处理等广范围的作业。

・优先考虑磨削性能的砂轮。
  锋利的磨削性能提高了工作效率、减少了操作时的疲劳感。
・因HZ磨料磨削性能锋利、适合用于耐热性弱的工具钢、
  溶接面的打磨处理、铸件飞边毛刺的处理、
  钢轨的磨削、氧化黑皮处理等广范围的作业。
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高性能钹型砂轮

使用锆刚玉磨料、磨削效率高・耐用性能好的最高级的高性能钹型砂轮。

超级NoZoMi
超级NoZoMi高速旋转用

环保型砂轮

研磨后废弃的部分减少了、实现了废弃量削减、提高了产品的耐用性。

环保砂轮F-1

增加了磨削部的体积提高了耐用性、
废弃部的体积小、
废弃量少经济＆环保。
废弃量减少20%

最高级品

普通钢材 超合金钢

铸件

各种金属的飞边毛刺处理

焊接部打磨处理

不锈钢

普通钢材 铸件

产品名称

超级NoZoMi（JIS型）

超级NoZoMi

超级NoZoMi高速旋转用

磨料 粒度 硬度 增强 每箱数量 最高使用线速度尺寸（外径×厚度×内径）mm

铁用

样品磨削试验结果 磨削试验 ：1次＝5分 磨削物 ：SS400  条钢 9mm

环保砂轮F-1・AWA36 100×7×15 常规产品AWA36P 100×6×15 

新开发的产品环保部位

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种

耐用性（和本公司常规产品的比较）

样品号码 重量 外径 磨削次数 磨耗量 磨削量 样品号码 重量 外径 磨削次数 磨耗量 磨削量

30分295g 磨削  60分598g磨削

每箱数量 最高使用线速度

常规产品 增加磨削部的体积、提高耐用性、经济

磨削部  

废弃部

磨削部

废弃量减少20%
废弃部的体积小、废弃量少 环保　

使用后马上感觉到耐用 环保砂轮F-1

F-1
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环保砂轮



环保型砂轮

研磨后废弃的部分减少了、实现了废弃量削减、提高了产品的耐用性。

环保砂轮F-1S
增加了磨削部的体积提高了耐用性、
而且废弃部的体积小、
废弃量少经济＆环保。
废弃量减少20%

不锈钢・铁用

普通钢材 不锈钢 铸件

新开发的产品环保部位
常规产品 增加磨削部的体积、提高耐用性、经济

磨削部  

废弃部

磨削部

废弃量减少20%
废弃部的体积小、废弃量少 环保　

使用后马上感觉到耐用 环保砂轮F-1

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度

磨
削

富士之王
超级弹性砂轮
新型弹性砂轮

环保弹性砂轮 千叶轮K
千叶轮Q
千叶轮T
千叶轮TH

环保砂轮F-1
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准弹性砂轮

具有不可比拟的柔软弹性。磨削能力超群。

富士之王

磨削轻快。
磨削能力超群。
尤其是铁・不锈钢的磨削更能发挥其威力。

弹性砂轮

具有恰当的柔韧性弹性砂轮。柔韧的弹性可以更轻松的进行磨削作业。

超级弹性砂轮

重视经济性和切割性能、
是适用性广泛的标准产品。

新型弹性砂轮

・使用陶瓷磨料、提高了磨削力和耐用性。
・普通钢材尤其是不锈钢的磨削更能够发挥其性能。

硬度：标准

铁用

不锈钢・铁用

普通钢材

普通钢材

普通钢材 不锈钢 铸件

铸件

不锈钢（中·轻度）磨削用

制罐熔接部分去飞边毛刺

钢架 焊接部打磨处理

品种

磨削力

本公司富士之王 本公司富士之王 本公司富士之王

A公司

B公司

A公司

B公司

A公司

B公司

本公司富士之王

A公司

B公司

耐用力 耐用力磨削力

每箱数量 最高使用线速度尺寸（外径×厚度×内径）mm

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度
磨料 粒度

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度
磨料 粒度

性能比较
铁（SS400） 不锈钢（SUS304）
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弹性砂轮 弹性砂轮

磨削能力超群、耐用性好、广泛适用于任何钢材的万能型砂轮。
具有环保作用的弹性砂轮。 环保弹性砂轮和常规产品的磨削比较

环保弹性砂轮

・磨削面是锥形设计、外部比内部厚 1mm所以比常规产品耐用 1.5 倍。
・使用面外周纹路的槽深度是1.8mm比普通的产品深0.8mm、纹路持续长久、保证高磨削能力。
・由于磨料和结合剂的完美组合、磨削力比普通产品提高了30%、降低了不锈钢薄板等的磨削温度。

弹力性增强・使用寿命长

内袋
5片装

例1

使用前

环保弹性砂轮和其它公司产品的性能比较

使用后的状态

例2

被磨削材料：SUS材料  砂轮线速MAX4300m/min

磨削效率（磨削量 /小时）

砂轮耐用性（磨削比）

运转率

磨削效率（磨削量 /小时）

砂轮耐用性（磨削比）

综合性能比

被磨削材料：SS材料  砂轮线速MAX4300m/min

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种

磨削时间

A公司

A公司

A公司

B公司

B公司

※磨削时间1次5分钟/被磨削材料SS400条钢/角磨机＝Kosoku TS100Ⅱ(100V12,000min-1)

A公司

B公司

环保弹性砂轮F80

环保弹性砂轮F60

磨削量 磨耗量

磨削时间 磨削量 磨耗量

磨料

SE磨料BF
(陶瓷磨料)

粒度
每箱数量 最高使用线速度

普通钢材

制罐熔接部分去飞边毛刺

不锈钢（中·轻度）磨削用

钢架 焊接部打磨处理

环保弹性砂轮
常规产品

这个部分跟其它公司不同这个部分跟其它公司不同
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千叶轮

耐用性是弹性砂轮的5～8倍、磨削效率提高了2～3倍。

千叶轮

耐用性是弹性砂轮的5～8倍、磨削效率提高了2～3倍。

千叶轮K（标准型）

千叶轮Q（便捷式安装型）

由于砂纸采用了中心切割的排列方式、
产品的磨削力强、磨削性能超群、
适用于广范围材料的磨削・研磨作业。

千叶轮T(锥形)

千叶轮TH   (锥形坚硬型)

采用了圆锥形设计、
磨削・研磨面广、
大幅度的提高了磨削力和速度。
磨损均匀、耐用性高。

不需要螺丝紧固安装快速简便。
磨料的配合性好、
重视磨削力的设计。

普通钢材 不锈钢 有色金属

不锈钢 铝

ALC 重磨削

铜

普通钢材 不锈钢 有色金属

不锈钢 铝

重磨削

铜

磨料 粒度 每箱数量

小箱 　5片
中箱  50片

小箱　10片
外箱 100片

外箱100片

最高使用线速度尺寸（外径×厚度×内径）mm

磨料 粒度 每箱数量

小箱 　5片
中箱  50片
外箱100片

最高使用线速度尺寸（外径×厚度×内径）mm

磨料 粒度 每箱数量

小箱 　5片
中箱  50片
外箱100片

最高使用线速度尺寸（外径×厚度×内径）mm磨料 粒度 每箱数量 最高使用线速度尺寸（外径×厚度×内径）mm

锥形

锥形

能够发挥其
超强磨削力的锥形设计

普通钢材 不锈钢 有色金属

铝 铜

重磨削

ALC

不锈钢 铝 铜

氧化黑皮 焊接部打磨处理

重磨削

混凝土用
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角
磨
机

电动角磨机

细柄机体　静音功能UP!!

碳刷KD-6

TS-100Ⅲ/TS-100ⅢP
・安心结实的铝制机体
・最大输出功率960W
・便于手握的标准细柄
・TS-100Ⅱ的升级版
・单绝缘

使用砂轮

≪附属品≫砂轮片、扳手

TS-100ⅢP
2P/3P插头

侧面

普通钢材 特殊钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜

按日本经济产业省令第 57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成 25年 4月 1日施行。

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

EMC对应

机型 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

转 分
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电动角磨机 电动角磨机

HDR-1000 HDR-1000L(低速型)

HD-1000 HD-1000L(低速型)

・额定功率760W(最大输出功率1000W)
・符合国际标准的EMC对应装置
・采用尾部开关
・双重绝缘
・最大输出功率

・转速9,000min-1
・强力转矩
・采用尾部开关
・双重绝缘

・额定功率760W(最大输出功率1000W)
・符合国际标准的EMC对应装置
・双重绝缘
・最大输出功率 ・转速9,000min-1

・强力转矩
・双重绝缘

使用砂轮

本公司同类产品中

最大功率

1000Ｗ

本公司同类产品中

最大功率

1000Ｗ

使用砂轮

采用手边开关

碳刷KD-6 碳刷KD-6

碳刷KD-6碳刷KD-6

≪附属品≫环保弹性砂轮片、扳手 ≪附属品≫环保弹性砂轮片、扳手

≪附属品≫环保弹性砂轮片、扳手≪附属品≫环保弹性砂轮片、扳手

普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材 普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材

普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长 砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)

螺轴径×长

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。

转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

使用砂轮 

采用手边开关

使用砂轮

EMC对应

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应
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转 分

转 分

转 分

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速 EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速



电动角磨机 电动角磨机

TX-100F

TS-125F

HD-150

HSF-50F(轻作业用)

・超细型
・细径51mm
・双重绝缘
・机体的握力UP

・安全的双重绝缘构造、不需接地线
・采用强力马达（11A）、磨削力和耐用性超群

・强力转矩、回转不打滑
・双重绝缘
・机体握力 UP

轻量型新上市！

普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材

普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材

普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)

螺轴径×长

迷你砂轮用
内螺纹M6(1.0)

碳刷KD-6

碳刷KD-6

碳刷KD-42

≪附属品≫砂轮片、扳手

≪附属品≫砂轮片、扳手、手柄

≪附属品≫砂轮片、扳手、手柄≪附属品≫砂轮片、砂纸、L型扳手、其它

使用砂轮

使用砂轮

使用砂轮

使用砂轮

迷你万能型 备有
专用砂纸

#40·#
80使用迷你砂轮

迷你砂轮(70×2×10･A60 BF) 专用

轻量0.9kg

轻作业专用

碳刷KD-45

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速
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HSM-380F

普通钢材 特殊钢材 铸件材料

卡盘夹头式

轴径

碳刷KD-6

使用砂轮

安装使用平行砂轮用卡盘

安装砂轮磨头用φ3㎜卡盘夹头（另售）

转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长

≪附属品≫ 平行砂轮用卡盘、平行砂轮　38×19×M10、
　　　　　　　　　　6 卡盘夹头　砂轮磨头 No.14、15、专用扳手 ( 安装砂轮用 )

・适用于深凹狭窄处的作业
・机体握力 UP
・安全的双重绝缘构造

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

手持式角磨机

砂轮磨头用φ3㎜卡盘夹头为另售配件

平行砂轮用卡盘

25(平行) 38(平行)

砂轮磨头No.12

砂轮磨头No.11

砂轮磨头No.13 砂轮磨头No.14 砂轮磨头No.15

最大径

砂轮磨头

砂轮磨头

平行

转 分
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按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

Angle Grinder

HD-180(100V)
HD-182(200V)

Wheel diameter 180 mm

用途・形状
普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材
Grinding and deburring general steel, special steel, 
and cast iron,
Finishing welded surfaces, Grinding and finishing 
non-ferrous metals, Rust removal and paint 
stripping on metallic products, Grinding metal, 
FRP, stone, and wood using special wheels

Application

429mm

74mm

Speed
Voltage CurrentModel

HD-180

Dimensions(Outer diameter x
thickness x hole diameter) mm （V） （A）

7,000
100 12.5

200 6.3

Weight
（kg）

3.9

Cord
（m）

2.5

Power
consumption
（W）

1,200
HD-182

180 × 6 × 22

（rpm） 
min-1（转／分） Spindle dimensions(mm)

Diameter(screw pitch)×
Ｌength

M16(2.0)×11.5

≪附属品≫ 砂轮片、扳手、手柄

Accessories : Wheel, Spanner, Side handle

・Excellent 12.5A
grinding power 
・Safe double insulated

construction
・Light Body

碳刷KD-42
Carbon Brush KD-42

使用砂轮

・12.5A 出色的磨削力
・安全的双重绝缘构造

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速
机型

电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

电动角磨机



HSM-90

手持式角磨机 手持式直磨机

钻夹头式
(轴径最大　6mm)

小型轻量便利且大功率 内螺紋（平行）砂轮用M10

轻量・强力型

≪附属品≫ 平行砂轮 (φ50×19×M10)、 扳手、 手柄

碳刷KD-45

碳刷KD-42

普通钢材

铁·青铜·铝·铸件等材料的飞边毛刺处理
及精细磨削处理

砂轮磨头用φ6mm卡盘夹头为另售配件

安装砂轮磨头用φ6mm卡盘夹头（另售）

25（平行）

砂轮磨头No.12 砂轮磨头No.13 砂轮磨头No.14 砂轮磨头No.15

38（平行） 50（平行）

焊接、焊缝表面的磨削及去锈处理

合成树脂、石板、大理石等的磨削处理
特殊钢材 铸件材料

使用砂轮

品名 尺寸（外径×厚度×内径）㎜ 形状

圆柱平头形

圆柱平头形

圆锥形

球头圆柱形

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长

≪附属品≫ 夹头扳手

・细长易握的直长机头、
   适用于内面及狭窄处的磨削
・使用专用的内螺纹砂轮 ( 平行砂轮 )
   更能发挥其威力
・双重绝缘构造

细长易握型、适用于内部磨削和狭窄处磨削。
故障少、功率大。耐用、易保养。

砂轮尺寸 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长

最大径
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砂轮磨头

使用砂轮

转 分

转

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速



TDX-100
FAG-100B FAG-150B

FAG-125B FAG-180B

电动角磨机 气动角磨机 

输出功率596 W 输出功率820W

输出功率596 W 输出功率820W

・机头上部设安装手柄的孔 ( 三向 )
・便于手握的机体形状设计
・机头部设计低矮、便于进入狭窄处作业
・不易吸入异物的设计构造
・双重绝缘
・进一步进化了细柄机体

使用砂轮

使用砂轮
主轴锁定方式

使用砂轮
主轴锁定方式

使用砂轮
主轴锁定方式

使用砂轮
主轴锁定方式

近期上市

碳刷KD-7

高功率！细身！轻量！

普通钢材 特殊钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜机型 转速 耗气量 工作压 管接口 重量管口内径（㎜)

转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

≪附属品≫砂轮片、 扳手

≪附属品≫内六角扳手 1 个、 专用手柄 1 个、 砂轮片１片　※配有与机体连接的管接口

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

配可两边使用的专用手柄 配可两边使用的专用手柄

配可两边使用的专用手柄 配可两边使用的专用手柄

侧面排气方式使用方便

手柄为角度设计、便于操作

适用于不方便使用电力的现场作业

适用于造船、桥梁、工程建设、一般工厂等的磨削作业
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转 分



俺之力
FR-1

俺之力
FR-2

俺之力
FR-3

打磨机 打磨机

・比常规产品减重 1.4kg 以上的超轻量化
・因采用砂轮与胶辊一体化方式、砂轮更換简单方便
・采用砂轮与胶辊一体化构造
・附属品的防振手柄两边都可安装使用
・机头部采用铝和不锈钢材料、不易生锈

电动式树脂机体

电动式铝制机体

单绝缘

气动式铝制机身

额定功率 820W

双重绝缘

使用RS砂轮

配手柄

配手柄

上市纪念・备用砂轮10片塑料盒套装

准备上市

碳刷KD-6

碳刷KD-6

钢架等的去氧化膜作业

钢架等的去氧化膜作业

钢架等的去氧化膜作业

各种金属的去锈、去油漆处理

各种金属的去锈、去油漆处理

各种金属的去锈、去油漆处理

砂轮尺寸(外径×内径×宽)㎜

砂轮尺寸(外径×内径×宽)㎜

转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长

≪附属品≫RS砂轮、 手柄、 L型六角扳手 5mm 各１个
≪附属品≫RS砂轮、 手柄、 L 型六角扳手 5mm 各１个

≪附属品≫RS砂轮、 手柄、 L 型六角扳手 5mm 各１个

转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长

砂轮尺寸(外径×内径×宽)㎜ 转速 耗气量 工作压 管接口 管口内径 电源线长
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转 分

转 分

转 分

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速



高
频
电
动
工
具

引擎式

高频发电机

高频电动工具的由来

高频发电机

高频电动工具的特色

维持转数不変　工作效率倍增

使用气动、电动角磨机作业时、常常会因人为加力等
负荷的增加造成角磨机转数的下降、从而增加工作
时间、影响作业效率。高频电动工具正是为了弥补上
述缺陷、提高输出功率和耐负荷能力、相同工作量可
减少工作时间、翻倍提高工作效率。
我司生产的 240Hz/250Hz/400Hz 高频电动工
具能耐负荷、可使用线速度 72m/s（4,300/min）的
普通砂轮、降低成本、效率倍增。

使用电动机驱动发电机发电、可称之为「转式频率转
换器」。是一款先将商用频率的电能转换成机械能
之后、目的是所需频率电能的高频专用电源器。

下图展示了４种角磨机在实际负荷情况下使用时的
转数変化状态。
如图所示、与整流器式和气动式角磨机的转数急速
下降相比、高频角磨机的转数、维持着明显的高水平
稳定性、从而保障砂轮磨削力的稳定性、获得良好的
磨削切割効果。这就证明高频角磨机是最适合连续
负荷下大强度磨削切割作业的。
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FG-505NE
FG-605NE

NFG-55E
NFG-66E

高频发电机
(高频角磨机专用电源250Hz/240Hz)

高频发电机
(高频角磨机专用电源250Hz/240Hz)

采用高效IE-3电机

配 5m 电源线、不带插头

带防尘罩

采用高效 IE-3 电机

结构非常简单 无故障

配 5m 电源线、不带插头

碳刷KD-48

高频角磨机可使用线速度72m/s（4,300/min）的普通砂轮、
降低成本
·构造上采用诱导发动机驱动回转磁场式同步发电机
　的工作方式、易运转且安定性强。
·机体牢固、移动方便、现场内可自由移动作业。
·角磨机作业时、请将高频发电机固定使用。
·离工作现场远的地方使用角磨机时、
　可接延长电源线 (另售)。
·内藏电压补偿电路、保持电压的穏定性、
　维持高効率磨削作业正常进行。
·感热式电流保护器装置、保障重负荷时的电机安全。
·高频发电机有２种、
　50Hz地区使用 FG-505NE
　60Hz 地区使用 FG-605NE

高频角磨机可使用线速度72m/s（4,300/min）的普通砂轮、降低成本
·与FG型相比、重量减半、性能相同。
·钢管结构·配减震移动轮、可防止撞击、便于移动。
·带防尘罩、提高防尘效果。
·采用永久磁石式发电机、日常保养更省力。
·马达、发电机全封闭式构造。

一般电动工具上使用的整流式电动机、为了通电于电机转子就需要装配如电枢、整流器、碳刷等许多零配件、而气动式工具也需要
许多零配件来构成、所以、整流器式和气动式角磨机故障比较多、保养也很麻烦。对比起来、高频角磨机因为使用了「箱式诱导电机」、
所以构造简单、故障少、保养更方便。由下图可知、高频角磨机的工作効率、会随着转速的増加而获得显著的増加。

·去除耦合装置、更显轻便。
·操作部使用指示灯更便于操作。
·马达、发电机全部采用电流断路器、有效防止发电机烧损。
·卸掉移动轮后、可三台叠放使用、节省空间。

机型
相数 频率 电压 功率 相数 频率 电压 电流

发电机部分

容量

外形尺寸 重量电动机部分

机型
相数 频率 电压 功率 相数 频率 电压 电流

发电机部分

容量
外形尺寸 重量电动机部分

磨削量（ｇ/小时）

使用砂轮＝本公司生产的树脂砂轮 180×6×22　A/WA24P
磨削方法＝用手磨削；磨削材料＝SS400、转速单位为min-1 

磨削比（磨削量/砂轮磨损量） 工作効率（磨削量/磨削比）

项目
转速
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EFG-56
引擎式

KFC-3.7VF

高频发电机 逆变电源装置
(高频角磨机专用电源250Hz) (高频角磨机专用电源250Hz)

・首创引擎式高频发电机
・自我发电。
  装配单相辅助电源、
  照明･100V 电动工具也可以使用。

高频发电机同时可使用高频角磨机的台数

·引擎式高频发电机在没有电力的地方也可使用。

·100V单相电源可兼用。（逆变式辅助电源）

·钢管结构·配减震移动轮、可防止撞击、便于移动。

·带防尘罩、提高防尘效果。

·采用永久磁石式发电机、日常保养更省力。

·马达、发电机全封闭式构造。

·去除耦合装置、更显轻便。

·操作部使用指示灯更便于操作。 

·马达、发电机全部采用电流断路器、有效防止发电机烧损。 

① 高频角磨机1台专用逆変电源装置
② 1台用、实现低价位
③ 小型轻量、搬运便捷
④ 使用节能电源·电力消费量节省30%
⑤ 无噪音、无振动、静音运转

·因是逆变电源装置、功率呈前馈控制特性。为此、重磨削、重型切割时功率不安定、可能造
  成角磨机停机、而且、逆变器超负荷时也有停机的可能。
·使用KFC逆变电源装置进行重磨削、重型切割时、建议1台角磨机配1台KFC（逆变电　
  源装置）、使用方便。
·FG与KFC不同、功率是反馈控制(回归控制 ) 设定。因此、对应角磨机所能承受的负荷、
  功率在规定范围内发生变化。KFC不能像FG一样进行超负荷下的使用。KFC的逆变器
  所示容量为最大容量、在最大容量下不能进行连续使用。

带防尘罩
120～250Hz可变式(VF控制)

配5m电源线・不带插头

选择KFC时的注意事项

引擎部

同时使用台数
高频角磨机

高频发电机

※EFG-56 型的高频和单相（辅助）电源、可在电机额定范围内同时使用。
※选择高频电动工具时要考虑其作业环境是否匹配、欢迎垂询。　　※同时使用角磨机的台数、请控制在额定容量范围内。

名称 方式

4循环
OHC
汽油

罗宾
EX-27D

排气量 持续定额 燃料容量 相数 频率 电压 电流 容量 相数 频率 电压 电流

发电机部

高频电源
单相电源

重量外形规格（㎜）

辅助电源

逆变电源
容量 电流

输入 输出

电压·频率

3相3线
220V
50-60Hz

200V
(输入电压

  比例对应）
正弦波
PWM方式 室内

90%以下
无结露

90%以下
无结露

可变范围 电压 频率
控制方式

周边环境
插座
规格 重量 外形规格

设置地点 环境温度 环境湿度
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KFC-7.5

HGC-250Ⅱ

HGC-275

逆变电源装置 高频角磨机

电动工具的原理

(高频角磨机专用电源250Hz)

配5m电源线・不带插头

轻量型

使用砂轮

配5m电源线・带４P插头

轻量型

使用砂轮

配5m电源线・带４P插头另售品

带防尘盖专用延长电缆

单座型 双座型 4座型

① 本公司的高频角磨机同时可使用２台
② 小型轻量
③ 小型轻便、搬运便捷
④ 使用节能电源·电力消费量节省 30%

　
不

使
用

时、使用防尘罩保护

插
座

　
不

使
用

时、使用防尘罩保护

插
座

逆变电源
容量

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm 转速 电源
(3相交流）

额定功率电流 重量 电源线长
砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm 转速 电源
(3相交流）

额定功率电流 重量 电源线长
砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

用于远距离的角磨机作业连接
·有单座、双座、4座三款
·长度有10m和20m两种

※照片为10m的电缆。

带防尘盖 带防尘盖

电流
输入

电压·频率 可变范围 电压 频率

输出
控制方式

周边环境
插座规格

1机2个
带防尘罩

90%以下
无结露

室内正弦波
PWM方式

重量 外形规格

设置地点 环境温度 环境湿度

高频角磨机使用故障少、保养方便的三相箱式诱导电
机、是 小 型、轻 量、高 转 速 的 角 磨 机。电 源 采 用
240Hz/250Hz 高频专用的高频发生器或者自控
逆变器装置。可使用线速度 72m/s（4,300/min）
的普通砂轮。以下角磨机須与高频发电机匹配使用。

≪附属品≫砂轮片、扳手

≪附属品≫砂轮片、扳手、手柄
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200V
(输入电压

  比例对应）

转

转

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速



HGC-300强力型 HGC-802(低速型)/902

HGC-2700/2700L(低速型)HGC-603 轻量型

高频角磨机 高频角磨机

使用砂轮

额定功率650W

配5m电源线・带４P插头

使用砂轮

低速、高扭力重磨削型

高速、磨削锐度重视型

配5m电源线・带４P插头

使用砂轮

低速、重磨削力
最适宜重磨削作业

超强力型

额定功率 2700W

配5m电源线・带４P插头

使用砂轮

配5m电源线・带４P插头

可双手操作
采用手边开关、操作方便

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm 转速 电源
(3相交流）

额定功率电流 重量 电源线长
砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长 砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm 转速

机型
电源

(3相交流）
额定功率电流 重量 电源线长

砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm 转速
机型

电源
(3相交流）

额定功率电流 重量 电源线长
砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm

转速 电源
(3相交流）

额定功率电流 重量 电源线长
砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

≪附属品≫砂轮片、扳手、手柄 ≪附属品≫砂轮片、 扳手、 手柄

≪附属品≫砂轮片、 扳手、 手柄≪附属品≫砂轮片、扳手、手柄

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速
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HIC-250Ⅱ HIC-802

HIC-603

高频直磨机 

弹簧夹头式(轴径6mm)

砂轮最大尺寸

配5m电源线・带４P插头

配5m电源线・带４P插头

细长易握的直长机头、适用于深凹狭窄处的磨削。
故障少、功率大。耐用、易保养。

高频直磨机 

细长易握的直长机头、适用于内面及深凹狭窄处的磨削。
故障少、功率大。耐用、易保养。

使用砂轮

使用砂轮

安装砂轮磨头用φ6mm卡盘夹头（另售）

安装使用平行砂轮用卡盘（另售）

安装使用φ3mm卡盘夹头（另售）

平行砂轮用卡盘(M10)·卡盘夹头(φ3)为另售配件

砂轮磨头用φ6㎜卡盘夹头为另售配件

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm

砂轮磨头 卡盘夹轴径φ6mm

转速 电源
(3相交流）

额定功率电流 重量 电源线长
砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm
转速 电源

(3相交流）
额定功率电流 重量 电源线长

砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

砂轮内径(M10)1.5

适用砂轮：最高使用线速度(m/s)为33m/s以上的正规砂轮·陶瓷砂轮或树脂砂轮、最大尺寸(㎜)外径φ38×厚25×轴径φ6

适用砂轮：最高使用线速度(m/s)为72m/s以上的正规砂轮·树脂砂轮、最大尺寸(㎜)外径φ75×厚19×轴径φ10

※EFG-56 型的高频和单相（辅助）电源、可在电机额定范围内同时使用。　※选择高频电动工具时要考虑其作业环境是否匹配、欢迎垂询。
※同时使用角磨机的台数、请控制在额定容量范围内。适用砂轮：最高使用线速度(m/s)为50m/s以上的正规砂轮·树脂砂轮、最大尺寸(㎜)外径φ125×厚19×轴径φ12.7

内螺紋砂轮(平行砂轮)专用

砂轮最大尺寸

配5m电源线・带４P插头

属平行砂轮专用机、卡盘夹头不能使用

≪附属品≫φ6mm卡盘夹头1个、No.14·No.15砂轮磨头各1个、扳手

≪附属品≫扳手1套、手柄1个

≪附属品≫扳手

砂轮磨头No.12 砂轮磨头No.13 砂轮磨头No.14 砂轮磨头No.15 砂轮磨头No.11

25（平行） 38（平行） 50（平行）

高频发电机同时可使用高频角磨机的台数

同时使用台数

高频发电机

高频角磨机机型
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砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm
转速 电源

(3相交流）
额定功率电流 重量 电源线长

砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

转

25（平行） 38（平行） 50（平行）

砂轮磨头No.12 砂轮磨头No.13 砂轮磨头No.14 砂轮磨头No.15

转

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速



400Hz高频角磨机HGC-418

专用输出延长电缆线（HGC-418专用・另售）

高频角磨机(400Hz)

・小型、轻量方便使用、大功率
・具有灵活无冲击的启动和停止功能(KFC-400F・KFC-400P使用时)
・机头小巧、适于狭窄处的磨削作业
・轻轻接触就可获得高効磨削効果
・可使用线速度72m/s(4300m/min)的普通砂轮(180　)、
　降低成本

400Hz 用高频发生器（FKC-400F・KFC-400P）
和高频角磨机 HGC-418 使用时、
请用专用输出电缆线连接。
专用输出电缆线有 10m 和 20m 两款

注）
专用输出电缆线是逆变器输出和角磨机输入相接。
专用输出电缆线不能相互连接。
仅供线机相接、不能线线相接

砂轮尺寸 电源　 电流 额定功率
转速

重量 电源线
砂轮轴径尺寸(mm)
螺轴径×长

内螺纹M10(1.5)
请使用专用
输出电缆线

≪附属品≫砂轮片、 L 型扳手、 手柄

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速
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转

（
H
）

16
0m

m

（W）160mm

（
D）

25
0m

m

（
H
）

25
5m

m

（D）233mm
（W）

215mm

少量库存

・ 小型、轻量、方便携带。
・ 小型轻便、节省空间。
・ 节能、減少运行成本。

・ 50Hz・60Hz可兼用、不受地域限制。
・ 无噪音・无振动、静音运转。

W160x
H160x
D250

External
dimensions(mm)

Overcurrent

Insufficient input
voltage

Regeneration
overvoltage

Momentary
power loss

Ground fault
protection

Output
terminal short

Built-in protection features

4.5kg

Weight
Ambient temperature

‒ 10 to 40°C

Protection

Indoor
enclosed type

Cooling

Forced
cooling
by fan

Ambient humidity

90% RH or lower,
no condensation

Usage environment construction

2.7KVA max

Inverter
capacity

Current Voltage/
frequency

3-phase 3-wire
200 V 50-60 Hz

Permissible
variation

180 to 220V

Power supply
system capacity

4.5KVA or higher

Permissible
frequency variation

±5％or lower

Power supply

Voltage

3-phase 3-wire
(input voltage

proportional response)

Frequency Control
method

Sine
wave PWM

Acceleration
time

1 to 3
seconds

Deceleration
time

1 to 3
seconds

Output Control

Exclusive generator for FUJI "KOSOKU"
high frequency grinders (400Hz)
・Almost free from noise ・Easy maintenance  ・Light and portable

400Hz高频电动工具 High Frequency Equipment (400Hz)

高频发生器(逆变器)KFC-400P高频发生器(逆变器)KFC-400P
HIGH FREQUENCY INVERTER KFC-400P
配3米电源线·不带插头

W215x
H255x
D233

外形规格(㎜)
External

dimensions(mm)

过流
Overcurrent

输入欠压
Insufficient input

voltage

再生过压保护
Regeneration
overvoltage

瞬时停电
Momentary
power loss

接地故障保护
Ground fault
protection

输出端子短路
Output

terminal short

保护装置
Built-in protection features

7.5kg

重量（kg）
Weight周边温度

Ambient temperature

– 10 ～ 40°C
‒ 10 to 40°C

保护
Protection

室内封闭式
Indoor

enclosed type

冷却
Cooling

强制空冷

Forced
cooling
by fan

周边湿度
Ambient humidity

90%(相対)以下
无结露

– 10 ～ 40°C 室内封闭式 强制空冷
90%(相対)以下
无结露

90% RH or lower,
no condensation

使用环境 Usage environment 构造 construction

最大
4.2KVA
4.2KVA max

Inverter
capacity

11A

电流
（A）

Current
电压·频率
Voltage/
frequency

3相3线
200V、50-60Hz
3-phase 3-wire
200 V 50-60 Hz

可变范围(V)
Permissible
variation

180～220V
180 to 220V

电源容量(KVA)
Power supply
system capacity

4.5KVA以上
4.5KVA or higher

变频范围(A)
Permissible

frequency variation

±5%以下
±5％or lower

电源

电压
Voltage

3-phase 3-wire
(input voltage

proportional response)

3相3线
（输入电压比例对应）

频率
Frequency

400Hz

控制方式
Control
method

正弦波
PWM方式

Sine
wave PWM

加速时间
Acceleration
time

1～3秒
1 to 3
seconds

减速时间
Deceleration
time

1～3秒

最大
2.7KVA 6.2A

3相3线
200V、50-60Hz 180～220V 4.5KVA以上±5%以下

3相3线
（输入电压比例对应）

400Hz

正弦波
PWM方式 1～3秒 1～3秒

1 to 3
seconds

输出 Output 控制 Control

・Increasing dust resistance with 
  a filter on intake holes
・Increasing dust resistance 
  with a filter on intake holes
・Improved protections by detecting overcurrent
・Detecting overload
・Detecting insufficient input power (Primary side)
・Protecting overheat inside of the inverter

高频发生器(逆变器)FKC-400F
HIGH FREQUENCY INVERTER FKC-400F

配3米电源线·不带插头
・Power-up compared with the previous model
・Low noise and low vibration

・ 跟常规产品相比、功率增加
・ 低噪音低振动

・ 吸气口处设置的过滤器提高了防尘性能。
・ 过电流探知使各种保护机能充实
・ 过负荷的探知
・ 欠电压的探知（输入端）
・ 逆变器内的过热保护

逆变电源
容量(KVA)

外形规格(㎜)

过流

输入欠压

再生过压保护

瞬时停电

接地故障保护

输出端子短路

保护装置重量（kg）
周边温度 保护 冷却周边湿度
使用环境 构造

电流
（A） 电压·频率 可变范围(V) 电源容量(KVA)变频范围(A)

电源

电压 频率 控制方式 加速时间 减速时间
输出 控制逆变电源

容量(KVA)

Power supply
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树脂·内螺纹砂轮（平行砂轮）普通钢材用
BAIN砂轮
迷你砂轮
砂纸

橡胶垫
砂轮带轴磨头
钢丝轮
强力钢丝轮
防震手柄
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树脂・内螺纹砂轮（平行砂轮）
普通钢材用

BAIN 砂轮

迷你砂轮

配件

使用角磨机：高频角磨机
·高频直磨机使用的内部磨削用砂轮

·水冷式刀具磨削BAIN
　角磨机使用的专用砂轮。

·超小型万能打磨机HSF-50F的专用砂轮。
   包装数量有 200片/20片/3片

最大速度

外径

机型

形状

边缘梯形

钹型

外径 厚度 内径 最高使用线速度

最大转速

最高使用线速度

最大转速

包装
数量

形状 外径 厚度 内径 磨料 粒度

厚度 螺丝内径

25(平行)

25(平行)

38(平行)

38(平行)

50(平行)

50(平行)

磨料 粒度

备考

包装数量
最高使用线速度

使用平行砂轮用卡盘

使用平行砂轮用卡盘（另售）

详细情况请咨询本公司。表格以外型号可收到订单后安排生产。 

最大转速
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橡胶垫

强力钢丝轮

钢丝轮
砂轮磨头

砂纸

防震手柄

配件

品名

※金属丝的材质：高碳钢 扭丝

带螺母

60φ曲丝 60φ扭丝

有关使用砂轮 本公司生产下列砂轮、
使用的时候请指定使用「富士制砥砂轮」。

品名

粒度号

工厂 名称

电动角磨机

电动角磨机

电动角磨机

电动角磨机

高频角磨机

高频角磨机

高频角磨机

高频角磨机

高频角磨机

红色的数值是「频率补正振动加速时效值的3轴合成值」、是机械固有的数值。测定值全部使用防震手柄（辅助手柄）。
表中『a:3 轴合成值 [m/s²]』内的（　）数值为普通型辅助手柄的数值。

日本电机工业会
（JEMA）

厚生劳动省

高频角磨机

气动角磨机

机型 重量 a：3轴合成值

垫片

通用 HSF-50F
专用砂纸

备考 包装数量

表格以外型号可收到订单后安排生产。 详细情况请咨询本公司。

※HSM-90不能使用No.14。

·超小型万能打磨机HSF-50F的专用砂纸。

手持式角磨机的砂轮轴、
因为不同机型以24，000min-1/27,000min-1/28,000min-1的高速旋转、
所以选择砂轮的时候请使用最高使用线速度50m/s以上的产品。

尺寸 形状

圆柱平头形

圆柱平头形

圆锥形

圆柱平头形

球头圆柱形

包装数量

外径

外径

适用测定规格

曲丝

扭丝
曲丝

扭丝

曲丝

扭丝

曲丝 不锈钢

曲丝 不锈钢

内径 丝径 刷毛长度 最大转速

中心套 丝径 刷毛长度 最大转速

100φ用橡胶垫

100φ用止动圈

125φ用橡胶垫

125φ用止动圈

包装数量

最高使用线速度

最大转速

电动角磨机　180用

德国制

有关频率补正振动加速实效值的3轴合成值

关于振动工具导致操作者手腕劳损、厚生劳动省下达了通知。（基发0710）
为管理受振动时间、公开了频率补正加速实效值的3轴合成值。
有关振动障碍详细的预防对策、
请参照以下的网页或去咨询就近的各省市劳动局·劳动基准监督署。

铁用

高频角磨机　180用

除锈 除渣

焊接部焊缝的精加工

表面清理

去漆

有关振动障碍预防对策、是根据「频率补正振动加速时效值的3轴合成值」

「为振动障碍预防」



碳刷一览表
切割时的安全指南

最高使用线速度

记号 尺寸 使用机型（现有）

现有机种不适用

现有机种不适用

现有机种不适用

现有机种不适用

现有机种不适用

现有机种不适用

现有机种不适用

现有机种不适用

旧机型 备注

必须遵守「应该做的事情」「不应该做的事情」的条款。
砂轮如果按照基本的使用方法使用是安全的。但是、如果砂轮使用错误或机器使用方法的不当、都会造成砂轮的破损。
为了操作的安全请必须遵守「应该做的事情」「不应该做的事情」的条款。

磨削砂轮以及切割砂轮安装到角磨机进行高速转动使用时、
此时在砂轮的离心力等作用下没有被损坏能够进行安全使用最高的线速度叫做最高使用线速度。
各种砂轮的最高使用线速度都是固定的、用m/s（米每秒）或m/min(米每分)的单位来表示。
因此、无论在任何情况下都不能超过最高使用线速度进行使用。

机器使用的时候、请时常的进行保养·点检。简单的故障诊断以及对策、请参考以下。
机器的轴部有异常的声音、砂轮片发生振动、很容易破损。
因为滑动轴承有磨耗、需要更换。
因为主轴有磨耗、需要更换。

电机总是很热。
安装的电机没有与主轴平行。
V型皮带与主轴不成直角。
切割超出电机容量以上的大型材料。

转轴的部位过热。
轴承磨损过大。
皮带过紧。

如果发生漏电、本体后侧的配电盘的漏电指示灯亮。
解决漏电的原因后按复位按钮使它复位。

冷却水不流
冷却液的管道发生故障。
砂轮的渣和切割粉尘在桶内积存过多。
桶内的冷却水太少。
主电机不运转
热继电器脱扣。
电机发生故障。

产品的规格·外观、可能会在没有预先通知的情况下进行更改、请谅解。
本产品目录记载的产品的特长、是以本公司的规定为基准、不做任何的保证。
产品的照片由于印刷的原因、与实际产品的颜色和外观上会有差异的地方、请谅解。
在使用之前、必须要阅读使用说明书。

砂轮使用时、请遵守「不要翻转·不要摔落·不要碰撞」的三原则。
先放入的砂轮必须先使用。
砂轮安装之前、请进行砂轮有无裂纹、有无破裂、有无缺边等的外观检查。
砂轮表示的最高使用线速度·尺寸等、请确认是否适合使用的机器。
法兰盘和外径接触的距离要左右相等、使用合适的产品。
安装砂轮前必须确认转动的方向。
请使用带有能全部覆盖砂轮的防护罩的切割机。
砂轮开始使用时、通常进行 1分钟的试运转、
更换砂轮时要进行 3分钟以上的试运转。
切割物要固定牢靠。
操作中请使用防护眼罩·防尘口罩·耳塞·手套等的保护工具。
为了防止火花的飞散请使用遮挡板等。
为了预防呼吸系统的疾病、防止粉尘的飞散并进行充分的换气。

摔落、碰撞后的砂轮、检查时发现异常的砂轮请不要使用。
砂轮的内径跟机器不匹配时请不要随便对砂轮的孔径进行修改。
请在砂轮的最高使用线速度以下使用。
砂轮接触面不能使用变形·裂纹·污垢·生锈的法兰盘。
安装砂轮的法兰盘时、螺母不要拧的过紧。
不能使用砂轮的侧面。
安装砂轮罩前请不要让砂轮转动。
不要在砂轮上安装任何加工物。　
手·脚·指头等不要触摸转动中的砂轮。
试运转时请不要站在砂轮转动方向的前面。

※只限库存结束为止

※只限库存结束为止

※只限库存结束为止

※只限库存结束为止

※只限库存结束为止

※只限库存结束为止

※只限库存结束为止

※贩卖结束

※HSB-100·K-100为KD-24

以上记载系列

(旧型号KD-1)
(旧型号KD-5)

(旧型号KD-33)

线速度 砂轮外周上的一点 1秒行进的速度（单位m/s）。1分钟（单位m/min）最高使用线
速度是砂轮能够安全使用的最高限度的线速度。

安装砂轮的轴的转速是 1分钟回转的次数（单位min-1）

转速

无增强砂轮、砂轮外径的 1/3以上
有增强砂轮、砂轮外径的 1/4 以上

制造番号（例）

年的最后两位数

砂轮的线速度
砂轮的外经

转速

转速的公式

法兰盘外径

砂轮生产年月的表示

应该做的事情 不应该做的事情



修理店铺所在地

安全上的注意

火灾·触电·受伤等的事故为了防范于未然、使用前要仔细阅读使用说明书上记载的「安全上的注意」、根据指示进行正确的使用。

注意事项区分为　「　警告」、「　注意」。发生错误使用时、使用人员死亡或者受重伤的可能性被假定的内容是「　警告」、只发生物品

的损害以及使用人员受到伤害的可能性被假定的内容作为「　注意」记载。即使是「　注意」上记载的事项、由于状况不同有造成重大

结果的可能性。记载的有关于安全方面的全部重要内容、一定要遵守。

安全卫生特别教育讲座的指南

安全卫生特别教育讲师的介绍

营业所工厂

在日本的工作现场、根据劳动安全卫生法、工人从事危险或有危害的工作时经营者必须要对工人进行使用方
面的教育、操作或让工人进行试运转。磨削砂轮的更换以及更换后试运转的操作在法律上同样被规定为义务。
（劳动安全卫生法第59条第 3项、劳动安全卫生规则第36条第 1号）

富士制砥（株）的讲师可以对客户实施特别讲习。
希望接受特别讲习的客户请跟本公司的担当联系。

总公司
大阪支店

长野工厂

富山工厂 东京支店

中国工厂 （青岛泰富磨具有限公司）

大阪支店

谷口  康纪
井上  得志

谷江 美雄
下山  裕之 田村  明浩吉田  进

东京支店 名古屋营业所 富山工厂


