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树脂·内螺纹砂轮（平行砂轮）普通钢材用
BAIN砂轮
迷你砂轮
砂纸

橡胶垫
砂轮带轴磨头
钢丝轮
强力钢丝轮
防震手柄
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树脂・内螺纹砂轮（平行砂轮）
普通钢材用

BAIN 砂轮

迷你砂轮

配件

使用角磨机：高频角磨机
·高频直磨机使用的内部磨削用砂轮

·水冷式刀具磨削BAIN
　角磨机使用的专用砂轮。

·超小型万能打磨机HSF-50F的专用砂轮。
   包装数量有 200片/20片/3片

最大速度

外径

机型

形状

边缘梯形

钹型

外径 厚度 内径 最高使用线速度

最大转速

最高使用线速度

最大转速

包装
数量

形状 外径 厚度 内径 磨料 粒度

厚度 螺丝内径

25(平行)

25(平行)

38(平行)

38(平行)

50(平行)

50(平行)

磨料 粒度

备考

包装数量
最高使用线速度

使用平行砂轮用卡盘

使用平行砂轮用卡盘（另售）

详细情况请咨询本公司。表格以外型号可收到订单后安排生产。 

最大转速
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橡胶垫

强力钢丝轮

钢丝轮
砂轮磨头

砂纸

防震手柄

配件

品名

※金属丝的材质：高碳钢 扭丝

带螺母

60φ曲丝 60φ扭丝

有关使用砂轮 本公司生产下列砂轮、
使用的时候请指定使用「富士制砥砂轮」。

品名

粒度号

工厂 名称

电动角磨机

电动角磨机

电动角磨机

电动角磨机

高频角磨机

高频角磨机

高频角磨机

高频角磨机

高频角磨机

红色的数值是「频率补正振动加速时效值的3轴合成值」、是机械固有的数值。测定值全部使用防震手柄（辅助手柄）。
表中『a:3 轴合成值 [m/s²]』内的（　）数值为普通型辅助手柄的数值。

日本电机工业会
（JEMA）

厚生劳动省

高频角磨机

气动角磨机

机型 重量 a：3轴合成值

垫片

通用 HSF-50F
专用砂纸

备考 包装数量

表格以外型号可收到订单后安排生产。 详细情况请咨询本公司。

※HSM-90不能使用No.14。

·超小型万能打磨机HSF-50F的专用砂纸。

手持式角磨机的砂轮轴、
因为不同机型以24，000min-1/27,000min-1/28,000min-1的高速旋转、
所以选择砂轮的时候请使用最高使用线速度50m/s以上的产品。

尺寸 形状

圆柱平头形

圆柱平头形

圆锥形

圆柱平头形

球头圆柱形

包装数量

外径

外径

适用测定规格

曲丝

扭丝
曲丝

扭丝

曲丝

扭丝

曲丝 不锈钢

曲丝 不锈钢

内径 丝径 刷毛长度 最大转速

中心套 丝径 刷毛长度 最大转速

100φ用橡胶垫

100φ用止动圈

125φ用橡胶垫

125φ用止动圈

包装数量

最高使用线速度

最大转速

电动角磨机　180用

德国制

有关频率补正振动加速实效值的3轴合成值

关于振动工具导致操作者手腕劳损、厚生劳动省下达了通知。（基发0710）
为管理受振动时间、公开了频率补正加速实效值的3轴合成值。
有关振动障碍详细的预防对策、
请参照以下的网页或去咨询就近的各省市劳动局·劳动基准监督署。

铁用

高频角磨机　180用

除锈 除渣

焊接部焊缝的精加工

表面清理

去漆

有关振动障碍预防对策、是根据「频率补正振动加速时效值的3轴合成值」

「为振动障碍预防」
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