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引擎式

高频发电机

高频电动工具的由来

高频发电机

高频电动工具的特色

维持转数不変　工作效率倍增

使用气动、电动角磨机作业时、常常会因人为加力等
负荷的增加造成角磨机转数的下降、从而增加工作
时间、影响作业效率。高频电动工具正是为了弥补上
述缺陷、提高输出功率和耐负荷能力、相同工作量可
减少工作时间、翻倍提高工作效率。
我司生产的 240Hz/250Hz/400Hz 高频电动工
具能耐负荷、可使用线速度 72m/s（4,300/min）的
普通砂轮、降低成本、效率倍增。

使用电动机驱动发电机发电、可称之为「转式频率转
换器」。是一款先将商用频率的电能转换成机械能
之后、目的是所需频率电能的高频专用电源器。

下图展示了４种角磨机在实际负荷情况下使用时的
转数変化状态。
如图所示、与整流器式和气动式角磨机的转数急速
下降相比、高频角磨机的转数、维持着明显的高水平
稳定性、从而保障砂轮磨削力的稳定性、获得良好的
磨削切割効果。这就证明高频角磨机是最适合连续
负荷下大强度磨削切割作业的。
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FG-505NE
FG-605NE

NFG-55E
NFG-66E

高频发电机
(高频角磨机专用电源250Hz/240Hz)

高频发电机
(高频角磨机专用电源250Hz/240Hz)

采用高效IE-3电机

配 5m 电源线、不带插头

带防尘罩

采用高效 IE-3 电机

结构非常简单 无故障

配 5m 电源线、不带插头

碳刷KD-48

高频角磨机可使用线速度72m/s（4,300/min）的普通砂轮、
降低成本
·构造上采用诱导发动机驱动回转磁场式同步发电机
　的工作方式、易运转且安定性强。
·机体牢固、移动方便、现场内可自由移动作业。
·角磨机作业时、请将高频发电机固定使用。
·离工作现场远的地方使用角磨机时、
　可接延长电源线 (另售)。
·内藏电压补偿电路、保持电压的穏定性、
　维持高効率磨削作业正常进行。
·感热式电流保护器装置、保障重负荷时的电机安全。
·高频发电机有２种、
　50Hz地区使用 FG-505NE
　60Hz 地区使用 FG-605NE

高频角磨机可使用线速度72m/s（4,300/min）的普通砂轮、降低成本
·与FG型相比、重量减半、性能相同。
·钢管结构·配减震移动轮、可防止撞击、便于移动。
·带防尘罩、提高防尘效果。
·采用永久磁石式发电机、日常保养更省力。
·马达、发电机全封闭式构造。

一般电动工具上使用的整流式电动机、为了通电于电机转子就需要装配如电枢、整流器、碳刷等许多零配件、而气动式工具也需要
许多零配件来构成、所以、整流器式和气动式角磨机故障比较多、保养也很麻烦。对比起来、高频角磨机因为使用了「箱式诱导电机」、
所以构造简单、故障少、保养更方便。由下图可知、高频角磨机的工作効率、会随着转速的増加而获得显著的増加。

·去除耦合装置、更显轻便。
·操作部使用指示灯更便于操作。
·马达、发电机全部采用电流断路器、有效防止发电机烧损。
·卸掉移动轮后、可三台叠放使用、节省空间。

机型
相数 频率 电压 功率 相数 频率 电压 电流

发电机部分

容量

外形尺寸 重量电动机部分

机型
相数 频率 电压 功率 相数 频率 电压 电流

发电机部分

容量
外形尺寸 重量电动机部分

磨削量（ｇ/小时）

使用砂轮＝本公司生产的树脂砂轮 180×6×22　A/WA24P
磨削方法＝用手磨削；磨削材料＝SS400、转速单位为min-1 

磨削比（磨削量/砂轮磨损量） 工作効率（磨削量/磨削比）

项目
转速
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EFG-56
引擎式

KFC-3.7VF

高频发电机 逆变电源装置
(高频角磨机专用电源250Hz) (高频角磨机专用电源250Hz)

・首创引擎式高频发电机
・自我发电。
  装配单相辅助电源、
  照明･100V 电动工具也可以使用。

高频发电机同时可使用高频角磨机的台数

·引擎式高频发电机在没有电力的地方也可使用。

·100V单相电源可兼用。（逆变式辅助电源）

·钢管结构·配减震移动轮、可防止撞击、便于移动。

·带防尘罩、提高防尘效果。

·采用永久磁石式发电机、日常保养更省力。

·马达、发电机全封闭式构造。

·去除耦合装置、更显轻便。

·操作部使用指示灯更便于操作。 

·马达、发电机全部采用电流断路器、有效防止发电机烧损。 

① 高频角磨机1台专用逆変电源装置
② 1台用、实现低价位
③ 小型轻量、搬运便捷
④ 使用节能电源·电力消费量节省30%
⑤ 无噪音、无振动、静音运转

·因是逆变电源装置、功率呈前馈控制特性。为此、重磨削、重型切割时功率不安定、可能造
  成角磨机停机、而且、逆变器超负荷时也有停机的可能。
·使用KFC逆变电源装置进行重磨削、重型切割时、建议1台角磨机配1台KFC（逆变电　
  源装置）、使用方便。
·FG与KFC不同、功率是反馈控制(回归控制 ) 设定。因此、对应角磨机所能承受的负荷、
  功率在规定范围内发生变化。KFC不能像FG一样进行超负荷下的使用。KFC的逆变器
  所示容量为最大容量、在最大容量下不能进行连续使用。

带防尘罩
120～250Hz可变式(VF控制)

配5m电源线・不带插头

选择KFC时的注意事项

引擎部

同时使用台数
高频角磨机

高频发电机

※EFG-56 型的高频和单相（辅助）电源、可在电机额定范围内同时使用。
※选择高频电动工具时要考虑其作业环境是否匹配、欢迎垂询。　　※同时使用角磨机的台数、请控制在额定容量范围内。

名称 方式

4循环
OHC
汽油

罗宾
EX-27D

排气量 持续定额 燃料容量 相数 频率 电压 电流 容量 相数 频率 电压 电流

发电机部

高频电源
单相电源

重量外形规格（㎜）

辅助电源

逆变电源
容量 电流

输入 输出

电压·频率

3相3线
220V
50-60Hz

200V
(输入电压

  比例对应）
正弦波
PWM方式 室内

90%以下
无结露

90%以下
无结露

可变范围 电压 频率
控制方式

周边环境
插座
规格 重量 外形规格

设置地点 环境温度 环境湿度
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KFC-7.5

HGC-250Ⅱ

HGC-275

逆变电源装置 高频角磨机

电动工具的原理

(高频角磨机专用电源250Hz)

配5m电源线・不带插头

轻量型

使用砂轮

配5m电源线・带４P插头

轻量型

使用砂轮

配5m电源线・带４P插头另售品

带防尘盖专用延长电缆

单座型 双座型 4座型

① 本公司的高频角磨机同时可使用２台
② 小型轻量
③ 小型轻便、搬运便捷
④ 使用节能电源·电力消费量节省 30%

　
不

使
用

时、使用防尘罩保护

插
座

　
不

使
用

时、使用防尘罩保护

插
座

逆变电源
容量

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm 转速 电源
(3相交流）

额定功率电流 重量 电源线长
砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm 转速 电源
(3相交流）

额定功率电流 重量 电源线长
砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

用于远距离的角磨机作业连接
·有单座、双座、4座三款
·长度有10m和20m两种

※照片为10m的电缆。

带防尘盖 带防尘盖

电流
输入

电压·频率 可变范围 电压 频率

输出
控制方式

周边环境
插座规格

1机2个
带防尘罩

90%以下
无结露

室内正弦波
PWM方式

重量 外形规格

设置地点 环境温度 环境湿度

高频角磨机使用故障少、保养方便的三相箱式诱导电
机、是 小 型、轻 量、高 转 速 的 角 磨 机。电 源 采 用
240Hz/250Hz 高频专用的高频发生器或者自控
逆变器装置。可使用线速度 72m/s（4,300/min）
的普通砂轮。以下角磨机須与高频发电机匹配使用。

≪附属品≫砂轮片、扳手

≪附属品≫砂轮片、扳手、手柄
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200V
(输入电压

  比例对应）

转

转

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速



HGC-300强力型 HGC-802(低速型)/902

HGC-2700/2700L(低速型)HGC-603 轻量型

高频角磨机 高频角磨机

使用砂轮

额定功率650W

配5m电源线・带４P插头

使用砂轮

低速、高扭力重磨削型

高速、磨削锐度重视型

配5m电源线・带４P插头

使用砂轮

低速、重磨削力
最适宜重磨削作业

超强力型

额定功率 2700W

配5m电源线・带４P插头

使用砂轮

配5m电源线・带４P插头

可双手操作
采用手边开关、操作方便

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm 转速 电源
(3相交流）

额定功率电流 重量 电源线长
砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长 砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm 转速

机型
电源

(3相交流）
额定功率电流 重量 电源线长

砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm 转速
机型

电源
(3相交流）

额定功率电流 重量 电源线长
砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm

转速 电源
(3相交流）

额定功率电流 重量 电源线长
砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

≪附属品≫砂轮片、扳手、手柄 ≪附属品≫砂轮片、 扳手、 手柄

≪附属品≫砂轮片、 扳手、 手柄≪附属品≫砂轮片、扳手、手柄

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速
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HIC-250Ⅱ HIC-802

HIC-603

高频直磨机 

弹簧夹头式(轴径6mm)

砂轮最大尺寸

配5m电源线・带４P插头

配5m电源线・带４P插头

细长易握的直长机头、适用于深凹狭窄处的磨削。
故障少、功率大。耐用、易保养。

高频直磨机 

细长易握的直长机头、适用于内面及深凹狭窄处的磨削。
故障少、功率大。耐用、易保养。

使用砂轮

使用砂轮

安装砂轮磨头用φ6mm卡盘夹头（另售）

安装使用平行砂轮用卡盘（另售）

安装使用φ3mm卡盘夹头（另售）

平行砂轮用卡盘(M10)·卡盘夹头(φ3)为另售配件

砂轮磨头用φ6㎜卡盘夹头为另售配件

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm

砂轮磨头 卡盘夹轴径φ6mm

转速 电源
(3相交流）

额定功率电流 重量 电源线长
砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm
转速 电源

(3相交流）
额定功率电流 重量 电源线长

砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

砂轮内径(M10)1.5

适用砂轮：最高使用线速度(m/s)为33m/s以上的正规砂轮·陶瓷砂轮或树脂砂轮、最大尺寸(㎜)外径φ38×厚25×轴径φ6

适用砂轮：最高使用线速度(m/s)为72m/s以上的正规砂轮·树脂砂轮、最大尺寸(㎜)外径φ75×厚19×轴径φ10

※EFG-56 型的高频和单相（辅助）电源、可在电机额定范围内同时使用。　※选择高频电动工具时要考虑其作业环境是否匹配、欢迎垂询。
※同时使用角磨机的台数、请控制在额定容量范围内。适用砂轮：最高使用线速度(m/s)为50m/s以上的正规砂轮·树脂砂轮、最大尺寸(㎜)外径φ125×厚19×轴径φ12.7

内螺紋砂轮(平行砂轮)专用

砂轮最大尺寸

配5m电源线・带４P插头

属平行砂轮专用机、卡盘夹头不能使用

≪附属品≫φ6mm卡盘夹头1个、No.14·No.15砂轮磨头各1个、扳手

≪附属品≫扳手1套、手柄1个

≪附属品≫扳手

砂轮磨头No.12 砂轮磨头No.13 砂轮磨头No.14 砂轮磨头No.15 砂轮磨头No.11

25（平行） 38（平行） 50（平行）

高频发电机同时可使用高频角磨机的台数

同时使用台数

高频发电机

高频角磨机机型
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转

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)mm
转速 电源

(3相交流）
额定功率电流 重量 电源线长

砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

转

25（平行） 38（平行） 50（平行）

砂轮磨头No.12 砂轮磨头No.13 砂轮磨头No.14 砂轮磨头No.15

转

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速



400Hz高频角磨机HGC-418

专用输出延长电缆线（HGC-418专用・另售）

高频角磨机(400Hz)

・小型、轻量方便使用、大功率
・具有灵活无冲击的启动和停止功能(KFC-400F・KFC-400P使用时)
・机头小巧、适于狭窄处的磨削作业
・轻轻接触就可获得高効磨削効果
・可使用线速度72m/s(4300m/min)的普通砂轮(180　)、
　降低成本

400Hz 用高频发生器（FKC-400F・KFC-400P）
和高频角磨机 HGC-418 使用时、
请用专用输出电缆线连接。
专用输出电缆线有 10m 和 20m 两款

注）
专用输出电缆线是逆变器输出和角磨机输入相接。
专用输出电缆线不能相互连接。
仅供线机相接、不能线线相接

砂轮尺寸 电源　 电流 额定功率
转速

重量 电源线
砂轮轴径尺寸(mm)
螺轴径×长

内螺纹M10(1.5)
请使用专用
输出电缆线

≪附属品≫砂轮片、 L 型扳手、 手柄

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速
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转

（
H
）

16
0m

m

（W）160mm

（
D）

25
0m

m

（
H
）

25
5m

m

（D）233mm
（W）

215mm

少量库存

・ 小型、轻量、方便携带。
・ 小型轻便、节省空间。
・ 节能、減少运行成本。

・ 50Hz・60Hz可兼用、不受地域限制。
・ 无噪音・无振动、静音运转。

W160x
H160x
D250

External
dimensions(mm)

Overcurrent

Insufficient input
voltage

Regeneration
overvoltage

Momentary
power loss

Ground fault
protection

Output
terminal short

Built-in protection features

4.5kg

Weight
Ambient temperature

‒ 10 to 40°C

Protection

Indoor
enclosed type

Cooling

Forced
cooling
by fan

Ambient humidity

90% RH or lower,
no condensation

Usage environment construction

2.7KVA max

Inverter
capacity

Current Voltage/
frequency

3-phase 3-wire
200 V 50-60 Hz

Permissible
variation

180 to 220V

Power supply
system capacity

4.5KVA or higher

Permissible
frequency variation

±5％or lower

Power supply

Voltage

3-phase 3-wire
(input voltage

proportional response)

Frequency Control
method

Sine
wave PWM

Acceleration
time

1 to 3
seconds

Deceleration
time

1 to 3
seconds

Output Control

Exclusive generator for FUJI "KOSOKU"
high frequency grinders (400Hz)
・Almost free from noise ・Easy maintenance  ・Light and portable

400Hz高频电动工具 High Frequency Equipment (400Hz)

高频发生器(逆变器)KFC-400P高频发生器(逆变器)KFC-400P
HIGH FREQUENCY INVERTER KFC-400P
配3米电源线·不带插头

W215x
H255x
D233

外形规格(㎜)
External

dimensions(mm)

过流
Overcurrent

输入欠压
Insufficient input

voltage

再生过压保护
Regeneration
overvoltage

瞬时停电
Momentary
power loss

接地故障保护
Ground fault
protection

输出端子短路
Output

terminal short

保护装置
Built-in protection features

7.5kg

重量（kg）
Weight周边温度

Ambient temperature

– 10 ～ 40°C
‒ 10 to 40°C

保护
Protection

室内封闭式
Indoor

enclosed type

冷却
Cooling

强制空冷

Forced
cooling
by fan

周边湿度
Ambient humidity

90%(相対)以下
无结露

– 10 ～ 40°C 室内封闭式 强制空冷
90%(相対)以下
无结露

90% RH or lower,
no condensation

使用环境 Usage environment 构造 construction

最大
4.2KVA
4.2KVA max

Inverter
capacity

11A

电流
（A）

Current
电压·频率
Voltage/
frequency

3相3线
200V、50-60Hz
3-phase 3-wire
200 V 50-60 Hz

可变范围(V)
Permissible
variation

180～220V
180 to 220V

电源容量(KVA)
Power supply
system capacity

4.5KVA以上
4.5KVA or higher

变频范围(A)
Permissible

frequency variation

±5%以下
±5％or lower

电源

电压
Voltage

3-phase 3-wire
(input voltage

proportional response)

3相3线
（输入电压比例对应）

频率
Frequency

400Hz

控制方式
Control
method

正弦波
PWM方式

Sine
wave PWM

加速时间
Acceleration
time

1～3秒
1 to 3
seconds

减速时间
Deceleration
time

1～3秒

最大
2.7KVA 6.2A

3相3线
200V、50-60Hz 180～220V 4.5KVA以上±5%以下

3相3线
（输入电压比例对应）

400Hz

正弦波
PWM方式 1～3秒 1～3秒

1 to 3
seconds

输出 Output 控制 Control

・Increasing dust resistance with 
  a filter on intake holes
・Increasing dust resistance 
  with a filter on intake holes
・Improved protections by detecting overcurrent
・Detecting overload
・Detecting insufficient input power (Primary side)
・Protecting overheat inside of the inverter

高频发生器(逆变器)FKC-400F
HIGH FREQUENCY INVERTER FKC-400F

配3米电源线·不带插头
・Power-up compared with the previous model
・Low noise and low vibration

・ 跟常规产品相比、功率增加
・ 低噪音低振动

・ 吸气口处设置的过滤器提高了防尘性能。
・ 过电流探知使各种保护机能充实
・ 过负荷的探知
・ 欠电压的探知（输入端）
・ 逆变器内的过热保护

逆变电源
容量(KVA)

外形规格(㎜)

过流

输入欠压

再生过压保护

瞬时停电

接地故障保护

输出端子短路

保护装置重量（kg）
周边温度 保护 冷却周边湿度
使用环境 构造

电流
（A） 电压·频率 可变范围(V) 电源容量(KVA)变频范围(A)

电源

电压 频率 控制方式 加速时间 减速时间
输出 控制逆变电源

容量(KVA)

Power supply
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