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电动角磨机

细柄机体　静音功能UP!!

碳刷KD-6

TS-100Ⅲ/TS-100ⅢP
・安心结实的铝制机体
・最大输出功率960W
・便于手握的标准细柄
・TS-100Ⅱ的升级版
・单绝缘

使用砂轮

≪附属品≫砂轮片、扳手

TS-100ⅢP
2P/3P插头

侧面

普通钢材 特殊钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜

按日本经济产业省令第 57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成 25年 4月 1日施行。

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

EMC对应

机型 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

转 分
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电动角磨机 电动角磨机

HDR-1000 HDR-1000L(低速型)

HD-1000 HD-1000L(低速型)

・额定功率760W(最大输出功率1000W)
・符合国际标准的EMC对应装置
・采用尾部开关
・双重绝缘
・最大输出功率

・转速9,000min-1
・强力转矩
・采用尾部开关
・双重绝缘

・额定功率760W(最大输出功率1000W)
・符合国际标准的EMC对应装置
・双重绝缘
・最大输出功率 ・转速9,000min-1

・强力转矩
・双重绝缘

使用砂轮

本公司同类产品中

最大功率

1000Ｗ

本公司同类产品中

最大功率

1000Ｗ

使用砂轮

采用手边开关

碳刷KD-6 碳刷KD-6

碳刷KD-6碳刷KD-6

≪附属品≫环保弹性砂轮片、扳手 ≪附属品≫环保弹性砂轮片、扳手

≪附属品≫环保弹性砂轮片、扳手≪附属品≫环保弹性砂轮片、扳手

普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材 普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材

普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长 砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)

螺轴径×长

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。

转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

使用砂轮 

采用手边开关

使用砂轮

EMC对应

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应
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转 分

转 分

转 分

转 分

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速 EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速



电动角磨机 电动角磨机

TX-100F

TS-125F

HD-150

HSF-50F(轻作业用)

・超细型
・细径51mm
・双重绝缘
・机体的握力UP

・安全的双重绝缘构造、不需接地线
・采用强力马达（11A）、磨削力和耐用性超群

・强力转矩、回转不打滑
・双重绝缘
・机体握力 UP

轻量型新上市！

普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材

普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材

普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)

螺轴径×长

迷你砂轮用
内螺纹M6(1.0)

碳刷KD-6

碳刷KD-6

碳刷KD-42

≪附属品≫砂轮片、扳手

≪附属品≫砂轮片、扳手、手柄

≪附属品≫砂轮片、扳手、手柄≪附属品≫砂轮片、砂纸、L型扳手、其它

使用砂轮

使用砂轮

使用砂轮

使用砂轮

迷你万能型 备有
专用砂纸

#40·#
80使用迷你砂轮

迷你砂轮(70×2×10･A60 BF) 专用

轻量0.9kg

轻作业专用

碳刷KD-45

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速
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转 分

转 分

转 分

转 分



HSM-380F

普通钢材 特殊钢材 铸件材料

卡盘夹头式

轴径

碳刷KD-6

使用砂轮

安装使用平行砂轮用卡盘

安装砂轮磨头用φ3㎜卡盘夹头（另售）

转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长

≪附属品≫ 平行砂轮用卡盘、平行砂轮　38×19×M10、
　　　　　　　　　　6 卡盘夹头　砂轮磨头 No.14、15、专用扳手 ( 安装砂轮用 )

・适用于深凹狭窄处的作业
・机体握力 UP
・安全的双重绝缘构造

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

手持式角磨机

砂轮磨头用φ3㎜卡盘夹头为另售配件

平行砂轮用卡盘

25(平行) 38(平行)

砂轮磨头No.12

砂轮磨头No.11

砂轮磨头No.13 砂轮磨头No.14 砂轮磨头No.15

最大径

砂轮磨头

砂轮磨头

平行

转 分
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按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

Angle Grinder

HD-180(100V)
HD-182(200V)

Wheel diameter 180 mm

用途・形状
普通钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

特殊钢材
Grinding and deburring general steel, special steel, 
and cast iron,
Finishing welded surfaces, Grinding and finishing 
non-ferrous metals, Rust removal and paint 
stripping on metallic products, Grinding metal, 
FRP, stone, and wood using special wheels

Application

429mm

74mm

Speed
Voltage CurrentModel

HD-180

Dimensions(Outer diameter x
thickness x hole diameter) mm （V） （A）

7,000
100 12.5

200 6.3

Weight
（kg）

3.9

Cord
（m）

2.5

Power
consumption
（W）

1,200
HD-182

180 × 6 × 22

（rpm） 
min-1（转／分） Spindle dimensions(mm)

Diameter(screw pitch)×
Ｌength

M16(2.0)×11.5

≪附属品≫ 砂轮片、扳手、手柄

Accessories : Wheel, Spanner, Side handle

・Excellent 12.5A
grinding power 
・Safe double insulated

construction
・Light Body

碳刷KD-42
Carbon Brush KD-42

使用砂轮

・12.5A 出色的磨削力
・安全的双重绝缘构造

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速
机型

电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

电动角磨机



HSM-90

手持式角磨机 手持式直磨机

钻夹头式
(轴径最大　6mm)

小型轻量便利且大功率 内螺紋（平行）砂轮用M10

轻量・强力型

≪附属品≫ 平行砂轮 (φ50×19×M10)、 扳手、 手柄

碳刷KD-45

碳刷KD-42

普通钢材

铁·青铜·铝·铸件等材料的飞边毛刺处理
及精细磨削处理

砂轮磨头用φ6mm卡盘夹头为另售配件

安装砂轮磨头用φ6mm卡盘夹头（另售）

25（平行）

砂轮磨头No.12 砂轮磨头No.13 砂轮磨头No.14 砂轮磨头No.15

38（平行） 50（平行）

焊接、焊缝表面的磨削及去锈处理

合成树脂、石板、大理石等的磨削处理
特殊钢材 铸件材料

使用砂轮

品名 尺寸（外径×厚度×内径）㎜ 形状

圆柱平头形

圆柱平头形

圆锥形

球头圆柱形

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜ 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长

≪附属品≫ 夹头扳手

・细长易握的直长机头、
   适用于内面及狭窄处的磨削
・使用专用的内螺纹砂轮 ( 平行砂轮 )
   更能发挥其威力
・双重绝缘构造

细长易握型、适用于内部磨削和狭窄处磨削。
故障少、功率大。耐用、易保养。

砂轮尺寸 转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长

最大径
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砂轮磨头

使用砂轮

转 分

转

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速



TDX-100
FAG-100B FAG-150B

FAG-125B FAG-180B

电动角磨机 气动角磨机 

输出功率596 W 输出功率820W

输出功率596 W 输出功率820W

・机头上部设安装手柄的孔 ( 三向 )
・便于手握的机体形状设计
・机头部设计低矮、便于进入狭窄处作业
・不易吸入异物的设计构造
・双重绝缘
・进一步进化了细柄机体

使用砂轮

使用砂轮
主轴锁定方式

使用砂轮
主轴锁定方式

使用砂轮
主轴锁定方式

使用砂轮
主轴锁定方式

近期上市

碳刷KD-7

高功率！细身！轻量！

普通钢材 特殊钢材

铸件材料等的磨削、去飞边毛刺处理

焊接面的精磨处理

有色金属类的磨削、精磨处理

金属制品的去锈、去油漆处理

使用特殊抛光轮进行的金属･FRP･石材･木材等的磨削处理

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜

砂轮尺寸(外径×厚度×内径)㎜机型 转速 耗气量 工作压 管接口 重量管口内径（㎜)

转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长 砂轮轴径尺寸(㎜)
螺轴径×长

≪附属品≫砂轮片、 扳手

≪附属品≫内六角扳手 1 个、 专用手柄 1 个、 砂轮片１片　※配有与机体连接的管接口

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

配可两边使用的专用手柄 配可两边使用的专用手柄

配可两边使用的专用手柄 配可两边使用的专用手柄

侧面排气方式使用方便

手柄为角度设计、便于操作

适用于不方便使用电力的现场作业

适用于造船、桥梁、工程建设、一般工厂等的磨削作业
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俺之力
FR-1

俺之力
FR-2

俺之力
FR-3

打磨机 打磨机

・比常规产品减重 1.4kg 以上的超轻量化
・因采用砂轮与胶辊一体化方式、砂轮更換简单方便
・采用砂轮与胶辊一体化构造
・附属品的防振手柄两边都可安装使用
・机头部采用铝和不锈钢材料、不易生锈

电动式树脂机体

电动式铝制机体

单绝缘

气动式铝制机身

额定功率 820W

双重绝缘

使用RS砂轮

配手柄

配手柄

上市纪念・备用砂轮10片塑料盒套装

准备上市

碳刷KD-6

碳刷KD-6

钢架等的去氧化膜作业

钢架等的去氧化膜作业

钢架等的去氧化膜作业

各种金属的去锈、去油漆处理

各种金属的去锈、去油漆处理

各种金属的去锈、去油漆处理

砂轮尺寸(外径×内径×宽)㎜

砂轮尺寸(外径×内径×宽)㎜

转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长

≪附属品≫RS砂轮、 手柄、 L型六角扳手 5mm 各１个
≪附属品≫RS砂轮、 手柄、 L 型六角扳手 5mm 各１个

≪附属品≫RS砂轮、 手柄、 L 型六角扳手 5mm 各１个

转速 电源 电流 额定功率 重量 电源线长

砂轮尺寸(外径×内径×宽)㎜ 转速 耗气量 工作压 管接口 管口内径 电源线长
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按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速

按日本经济产业省令第57号修订的电气产品安全技术新标准（EMC对应）、于平成25年4月1日施行。
EMC对应

EMC对应 双重绝缘 主轴锁定 強力型 轻量型 细柄　 低速型 单向 双向 三向 树脂机身 无级变速 电子控制 双速
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