
高速钢锯片切割机 高速钢锯片切割机

高速钢锯片切割机能力强、效率高、切割物表面无飞边毛刺烧痕、可进行完美精加工的精密机器。没有噪音、无
粉尘、是环保型产品。操作简单、可进行角度切割。而且、使用定位卡盘、可切割希望的长度。与砂轮切割机相
比、锯片能够反复的修磨锯齿、经济实惠、每次切割所用的时间比砂轮片切割机缩短了1/2。 低噪音的精密切割机。不锈钢也可进行简单的切割。

无粉尘、无火花、无烧灼味的环保型切割。
操作时可进行高度的调整。
低速旋转操作安全。
由于定位切割装置的刻度尺单位是 1mm、
所以0～850mm 之间能够被精确设定。

角度切割到左右 45°为止、以1°为刻度单位的大型刻
度盘能够进行正确的角度切割。

（SC60°机型是左 45°～右 60°）　
根据防偏移装置的构造、切割材料可被准确固定。
锯片支撑轴的刚性高、切割操作的安定性高。
独有的排除切屑装置、能够防止锯齿的阻塞。
机头侧面有按钮、操作简便。使用辅助夹具和操作台可
提高操作简便性。

操作台（另售）

KCM系列中、获得好评的大型机器

大切割范围 

切割成本·速度

切割材料

切割角度

项目

马达
锯片转速

锯片尺寸 法兰盘尺寸 机器外形尺寸 重量 附属品切削液

本机专用切削液用
水稀释约20倍使用 长700×宽985×

高1300mm 约250kg

专用切削液（1L装） 锯片 1片 单头板手
27mm 六角扳手 5mm、8mm、10mm
专用钢刷 接地型 3P 20A插头各一个

定位卡盘 角度切割 切削液泵功率 切削液泵容量

约25立升
3相200V输出
40W 50/60Hz

KCM-370NE·SC
左右90°～45°

KCM-370NE·SC60°
左45°～右60°

φ305砂轮切割机

每枚砂轮片切割31次 每次新齿锯片切割1250次

所用切割材料＝φ32圆钢（SS400）、切割面积 8.04cm²
锯齿使用次数···1片约 20次。

左表的切割数及砂轮的标准价格·锯齿使用次数合计的
切割成本、与砂轮切割机比较可便宜 1/3 ～ 1/5。
与砂轮切割机相比、每次切割所用时间缩短了约 1/2。每枚锯片切割每枚砂轮片切割

切割数

可能切割面积

切割时间/cut

SC 60°型

钢管 角铁 槽钢 矩形钢 圆钢

φ80碳素钢

φ80碳素钢

φ65碳素钢

φ65碳素钢
φ50碳素钢

碳素钢

操作台・45kg

辅助夹具（另售）
锯片的两侧为固定切割材料的夹具。对尺寸长的
切割和角度切割能更好的发挥其切割效果。

操作台上安放切割机后、可以轻松的姿势进行操
作。而且工作台里面可以存放锯片和附属的工具、
既实用又方便。

适用锯片尺寸

KCM-370NE・SC
KCM-370NE・SC 60°

可安装操作台

操作台安装例操作台安装例

标准附属品：定位卡盘
 配5m电源线・插头

采用高效
IE-3电机
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高速钢锯片切割机 高速钢锯片切割机

高速钢锯片切割机能力强、效率高、切割物表面无飞边毛刺烧痕、可进行完美精加工的精密机器。没有噪音、无
粉尘、是环保型产品。操作简单、可进行角度切割。而且、使用定位卡盘、可切割希望的长度。与砂轮片切割机相
比、锯片能够反复的修磨锯齿、经济实惠、每次切割所用的时间比砂轮片切割机缩短了1/2。

KCM-250B

KCM-275B

标准附属品：定位卡盘
 配5m电源线・插头

标准附属品：定位卡盘
 配5m电源线・插头

大幅度提到了切割能力

加大减速比、提高扭力、即使是厚材料也可轻松切割。

能够切割不锈钢材料、可进行无飞边毛刺、无烧灼的精密切割。不需要后续精加工。

无粉尘、无火花、无烧灼味道的环保型切割。

我司独有的双滚动方式的切屑除去装置、从锯齿的两侧排除切屑、因此可防止阻塞、

能够大幅度提高切割效率及延长锯片的寿命。

KCM-250B的特殊规格机器。除专用锯片
275mm以外、我司大型机370型重复研磨
使用变小后的锯片也可使用、经济实用。

适用锯片尺寸

适用锯片尺寸

最大切割范围

切割成本·速度

切割材料

切割角度

钢管 角铁 槽钢 矩形钢 圆钢

碳素钢

φ50碳素钢或
或

或

或

φ40碳素钢

φ50碳素钢

φ40碳素钢

项目 φ305砂轮切割机

每枚砂轮片切割31次

每枚砂轮片切割

每次新齿锯片切割620次

每枚锯片切割

切割数

可能切割面积

切割时间/cut

所用切割材料＝φ32圆钢（SS400）、切割面积 8.04cm²
锯齿使用次数···1片约 20次。

左表的切割数及砂轮的标准价格·锯齿使用次数合计的
切割成本、与砂轮切割机比较可便宜 1/3 ～ 1/5。

与砂轮切割机相比、每次切割所用时间缩短了约 1/2。

马达 锯片转速 定位卡盘 角度切割 切削液泵功率

3相200V输出40W 
50/60Hz

本机专用切削液用水
稀释约20倍使用

长485×宽670×
高720mm

约95kg

专用切削液（1L装） 锯片 1片 单头板手
24mm 六角扳手 6mm
接地型 3P 20A插头各一个

约8立升

切削液泵容量

切削液 锯片尺寸 法兰盘尺寸 机器尺寸 重量 附属品
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高速钢锯片自动切割机 高速钢锯片自动切割机

No.11式样半自动机的特点

No.22式样自动机的特点

可订制KCM-370NE・SC各种规格的自动机。 可订制KCM-370NE・SC各种规格的自动机。

No.1D机型

No.1D机型
半自动机

采用高效IE-3电机

采用高效IE-3电机

采用高效IE-3电机

·不需要液压装置采用气液联合驱动、
　低成本设计。
·机头快速移动到切割物跟前、
　然后转变为切削用速度进行切割、
　双速缩短切割时间。
·机头部锯片不转动、
　缓缓接近切割物、
　确认需要切割的部位。
·夹具为手动式。

·本机为内装逆变器装置的No.1D版本机型。
·可以根据切割材料不同而自由设定转速、不锈钢为 11min-1、铁为 22min-1、
　铝为43min-1。

·本机为内装逆变器装置和自动式夹具的No.1D版本机型。
·根据自动夹具的力度、可分为以下2种 :
①气压式夹具：方管状材料专用、采用了附有导向器的汽缸、适用于力度安定的轻切割。
②增压式夹具：力度可达1.4吨、适合用于重切割。并可根据切割材料任意减压。
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高速钢锯片切割机的机能特性 FS系列

对应所有需求的机能

定位切割

角度切割

切屑排除装置

① 使用定位卡盘、能够任意的指定切割长度。
② 定位切割的刻度单位是1mm
③ 设定长度

① 90°～45°的角度自由切割。
② 以1°为刻度单位的大型刻度盘能够进
　 行正确的角度切割。

我司独有的切屑排除装置（双滚动方式）、可以防止切割时锯齿的阻塞、
保持完美的切割性能、同时能够延长锯片的寿命。

（KCM-370NE·SC/370NE·SC60°/ 250B / 275B）

设定的长度

机型
外径 孔径

主轴马达

2.2kw(封闭)
3相4P 200V

3.7kw(封闭)
3相4P 200V

最大切割能力 有效的切割作业 主轴转速 重量工作台
高度

机体尺寸
长×宽×高

最大切
割截面

圆钢 角钢 圆棒 钢管 型钢

使用砂轮

FS-08E

FS-3EE
FS-5EE

使用全封闭式马达

使用全封闭式马达

配5m电源线・不带插头

采用高效IE-3电机

FS-3EE附属砂轮・白山405　1片

FS-5EE附属砂轮・白山455　1片

干式用

干式用

配5m电源线・不带插头

采用高效IE-3电机

附属砂轮・白山405　　1片

砂轮切割机
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FS系列

FS-76E

FS-B6・B7E・B8E・B9E

FS-B10E

湿式用切割砂轮

砂轮切割机 F切割系列 精密砂轮切割机

湿式用

湿式用

湿式用

配全封闭式防护罩

使用全封闭式电机

没有电源线

采用高效IE-3电机

FS-76E 405　  附属砂轮
WA60L BF 405　 1片

FS-76E 455　附属砂轮
WA60L BF 455　 1片

·配有防护罩操作安全。
·储水桶拆装简单、便于清扫。  

主轴马达
圆钢 角钢 圆棒 钢管 型钢

主轴转速 最大切割能力 有效的切割作业 最大切割截面 工作台高度 机体尺寸

长 780×宽1，450
×高1，350

5.5kw(封闭)
3相4P 200V

重量

项目

使用砂轮

冷却泵

●外径405×孔径25.4mm
●外径455×孔径25.4mm

尺寸（外径×厚度×内径） 品种 每箱数量

25片

20片

最高使用线速度

针对检查切割面时试材取样切割、特别是要求精密切割面时的切割、本公司集结了相应技术、开发了精密切割
机。研究・试验・检查・品质管理・生产等方面被广泛使用。

·夹具台由3个滑轮轴承支撑、采用齿轮传动方式、
   切割精度高、切面光滑。
·精巧设计、节省空间。

《选项》
操作台和分置冷却器

·因透明防护罩、使视野扩大、便于观察切割状态。
·齿轮传动方式、双位式夹具设计、稳定精确、切割精度高、
　切面光滑均匀、一次切成。
·底部安装 4 轮、固定、移动方便。

FS-B6·B7E·B8E·B9E·B10E

配3m电源线・不配插头

配3m电源线・不配插头

采用高效IE-3电机

附属砂轮・请参考P38

采用高效IE-3电机

附属砂轮・请参考P38

机型 砂轮片尺寸 主轴马达
主轴转速 切割能力 最大切割截面 切削液泵

功率
机体尺寸
长×宽×高 重量
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F切割系列 小型高速锯片切割机精密砂轮切割机
针对检查切割面时试材取样切割、特别是要求精密切割面时的切割、本公司集结了相应技术、开发了精密切割
机。研究・试验・检查・品质管理・生产等方面被广泛使用。

针对切割速度・切割强度・安全性能研究开发的锯片切割机！最适合用于施工现场的操作。

FS-B30E
FTM-165

切割能力　75ｍｍ

专用锯片　165mm

配1.8m电源线・插头

《专用锯片》超级樱花-165KA
165×1.6×22mm　齿数40

带防水罩  

没有电源线

采用高效IE-3电机

附属砂轮・F-Cut PWA100N
255×1.2×31.75 3片

有两种切割方式、夹具台水平移动式切割和砂轮片移动式切割。
工作台的移动全部使用轴承滑轮、操作畅快、切割精度高、耐磨性好。
配有磁性分离器、方便去除铁屑。

对应国际标准EMC对策的新机种。
定置式切割机的新尺寸165mm。
能够切割以前160型不能切割的50×50mm角铁、
方管、是非常方便的手提式切割机。
采用便捷式夹具能够快速固定切割材料。
小型・轻量（4.5kg）。

《附属品》锯片 超级樱花165KA 1片、
防护眼镜1副、扳手1个、六角扳手1个

砂轮片尺寸 主轴马达
主轴转速 可移动范围X·Ｙ

X(水平)方向225
Y(纵)方向1502．2kw（全封闭）

3相 4P 200V 60Ｗ/70Ｌ

切削液
泵功率 磁性分离器 重量机体尺寸

长×宽×高

电源/频率

切割材料

直角切割 50×50×厚6

45°切割

钢管 方管 角铁

最大切割能力

电流 额定功率 最高转速
电源
线长度

本体规格
长×宽×高

重量

《外箱》
外箱尺寸:
长450×宽190×
高220mm

切割能力
最大切割
截面

※运费另付

角铁 衣架杆 各种轻量材

内衬管 槽钢 各种型钢

铝合金窗框 屋顶波浪板 电线管

各种钢管 螺杆

金属壁板等的切割
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 手持式盘带锯 盘锯条

HRB-1140・SC
盘锯条

盘锯条

小型盘锯条

复合型盘锯条

切割机用盘锯条

可以随身携带・小型・轻量6.7kg
最大切割能力　120mm
采用强力马达（7A）、低噪音。
安全的双重绝缘构造。
双速（高速 / 低速）

对应尺寸长1140mm

碳刷KD-42

带安全护罩

配2.5m电源线・插头

带安全护罩

金属・不锈钢用

盘锯条有以下规格

切割不锈钢、特殊钢、硬钢指定用盘锯条。
也单独出售专用的安全护罩。

内衬管 煤气管 不锈钢管

C型槽钢的切割

电力·通信电线的切割 角铁

圆棒 型钢 窗框切割

铸件的浇口切割 树脂的切割

其它的黄铜 铝材等的切割

《附属品》普通钢材用盘锯条 1140×18齿  1条

《SL齿型的特征》

切割能力

钢管 方管 圆棒
电源

铁工用

复合型盘锯条

●F-B小型盘锯条
●标准尺寸和适用机型

●F-B切割机用盘锯条         
●标准尺寸和适用机型

不锈钢用
长度

长度

宽度 厚度 齿数（齿距） 长度 主要适用机型

宽度 厚度 齿数（齿距）（25.4） 长度 主要适用机型

厚度

厚度

宽度

宽度

齿数

齿数

高速电机
日立工机

ASADA
MAKITA
SHINDAIWA
高速电机

高速电机

SHINDAIWA 
日立工机
ASADA
REX MANTISXB125·XB120A

MAKITA B125 B126

MANTISXB180WS·XB180WA
BEAVER6·6F·185·18F·170·170A

170·185·18F
B184·B185
MANTIS180

BAND SAW222·22F

MAKITA
高速电机
育良精机
SHINDAIWA

ASADA 
MAKITA
REX
SHINDAIWA
日立工机
REX 185
SHINDAIWA
西村电机
ASADA

日立工机
高速电机
日立工机
AMADA
CONNECTICUT
大东精机

AMADA
大东精机
METALCUT　

AMADA
AMADA
大东精机
小松制作所
METALCUT

AMADA
METALCUT

AMADA
CONNECTICUT
小松制作所
METALCUT

AMADA

大东精机
小松制作所
京滨机械
METALCUT

AMADA
CONNECTICUT

AMADA
大东精机

AMADA
大东精机
小松制作所
METALCUT

AMADA
AMADA

REX
ASADA

长度 厚度 宽度 齿数 包装数量包装数量

包装数量

14齿、18齿、24齿

不锈钢，特殊钢用普通钢材用

18齿

电流 耗电量 盘锯条线速度 重量

最高级的高速钢的齿部和强韧的特殊钢的本体、根据电子束焊接技术进行强力结合、制作而成的理想型盘锯条。
并且、SL齿型能减小振动和噪音、保护快捷舒适的作业环境。

SL齿型由各种不同齿距的锯齿重复结合而
成。即使高速度的切削和切削长度变化大的
型钢的切削、由振动产生的噪音小、解决了
切割时产生的切屑阻塞、延长使用寿命。
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EMC对应 树脂机身 双重绝缘 双速
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