


准弹性砂轮

具有不可比拟的柔软弹性。磨削能力超群。

富士之王

磨削轻快。
磨削能力超群。
尤其是铁・不锈钢的磨削更能发挥其威力。

弹性砂轮

具有恰当的柔韧性弹性砂轮。柔韧的弹性可以更轻松的进行磨削作业。

超级弹性砂轮

重视经济性和切割性能、
是适用性广泛的标准产品。

新型弹性砂轮

・使用陶瓷磨料、提高了磨削力和耐用性。
・普通钢材尤其是不锈钢的磨削更能够发挥其性能。

硬度：标准

铁用

不锈钢・铁用

普通钢材

普通钢材

普通钢材 不锈钢 铸件

铸件

不锈钢（中·轻度）磨削用

制罐熔接部分去飞边毛刺

钢架 焊接部打磨处理

品种

磨削力

本公司富士之王 本公司富士之王 本公司富士之王

A公司

B公司

A公司

B公司

A公司

B公司

本公司富士之王

A公司

B公司

耐用力 耐用力磨削力

每箱数量 最高使用线速度尺寸（外径×厚度×内径）mm

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度
磨料 粒度

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种 每箱数量 最高使用线速度
磨料 粒度

性能比较
铁（SS400） 不锈钢（SUS304）
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弹性砂轮 弹性砂轮

磨削能力超群、耐用性好、广泛适用于任何钢材的万能型砂轮。
具有环保作用的弹性砂轮。 环保弹性砂轮和常规产品的磨削比较

环保弹性砂轮

・磨削面是锥形设计、外部比内部厚 1mm所以比常规产品耐用 1.5 倍。
・使用面外周纹路的槽深度是1.8mm比普通的产品深0.8mm、纹路持续长久、保证高磨削能力。
・由于磨料和结合剂的完美组合、磨削力比普通产品提高了30%、降低了不锈钢薄板等的磨削温度。

弹力性增强・使用寿命长

内袋
5片装

例1

使用前

环保弹性砂轮和其它公司产品的性能比较

使用后的状态

例2

被磨削材料：SUS材料  砂轮线速MAX4300m/min

磨削效率（磨削量 /小时）

砂轮耐用性（磨削比）

运转率

磨削效率（磨削量 /小时）

砂轮耐用性（磨削比）

综合性能比

被磨削材料：SS材料  砂轮线速MAX4300m/min

尺寸（外径×厚度×内径）mm 品种

磨削时间

A公司

A公司

A公司

B公司

B公司

※磨削时间1次5分钟/被磨削材料SS400条钢/角磨机＝Kosoku TS100Ⅱ(100V12,000min-1)

A公司

B公司

环保弹性砂轮F80

环保弹性砂轮F60

磨削量 磨耗量

磨削时间 磨削量 磨耗量

磨料

SE磨料BF
(陶瓷磨料)

粒度
每箱数量 最高使用线速度

普通钢材

制罐熔接部分去飞边毛刺

不锈钢（中·轻度）磨削用

钢架 焊接部打磨处理

环保弹性砂轮
常规产品

这个部分跟其它公司不同这个部分跟其它公司不同
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千叶轮

耐用性是弹性砂轮的5～8倍、磨削效率提高了2～3倍。

千叶轮

耐用性是弹性砂轮的5～8倍、磨削效率提高了2～3倍。

千叶轮K（标准型）

千叶轮Q（便捷式安装型）

由于砂纸采用了中心切割的排列方式、
产品的磨削力强、磨削性能超群、
适用于广范围材料的磨削・研磨作业。

千叶轮T(锥形)

千叶轮TH   (锥形坚硬型)

采用了圆锥形设计、
磨削・研磨面广、
大幅度的提高了磨削力和速度。
磨损均匀、耐用性高。

不需要螺丝紧固安装快速简便。
磨料的配合性好、
重视磨削力的设计。

普通钢材 不锈钢 有色金属

不锈钢 铝

ALC 重磨削

铜

普通钢材 不锈钢 有色金属

不锈钢 铝

重磨削

铜

磨料 粒度 每箱数量

小箱 　5片
中箱  50片

小箱　10片
外箱 100片

外箱100片

最高使用线速度尺寸（外径×厚度×内径）mm

磨料 粒度 每箱数量

小箱 　5片
中箱  50片
外箱100片

最高使用线速度尺寸（外径×厚度×内径）mm

磨料 粒度 每箱数量

小箱 　5片
中箱  50片
外箱100片

最高使用线速度尺寸（外径×厚度×内径）mm磨料 粒度 每箱数量 最高使用线速度尺寸（外径×厚度×内径）mm

锥形

锥形

能够发挥其
超强磨削力的锥形设计

普通钢材 不锈钢 有色金属

铝 铜

重磨削

ALC

不锈钢 铝 铜

氧化黑皮 焊接部打磨处理

重磨削

混凝土用
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